Bohrer-
Schnellspannfutter

Schneller Bohrerwechsel
fur geringen Maschinenstillstand

Auf CNC-Bearbeitungszentren

oder Durchlaufbohranlagen ist der
Bohrerwechsel meist eine zeitinten-
sive Aufgabe. Durch die daraus ent-
stehenden Stillstandszeiten bilden
Bohrstationen deshalb haufig einen
Flaschenhals in der Produktion.

Der Einsatz von Bohrer-Schnell-
spannfuttern reduziert den Maschinen-
stillstand erheblich. Bohrer kénnen
schnell, einfach und ohne zusétzliche
Werkzeuge direkt auf der Maschine ge-
wechselt werden. Die hohe Rundlauf-
genauigkeit des Systems ermoglicht
zudem perfekte Bohrlécher.

IHRE VORTEILE

m Schnellere Bohrerwechsel

ohne zusétzliche Werkzeuge
m Geringere Stillstandszeiten
m Perfekte Bohrlochqualitat

AUF EINEN BLICK

m Zur Aufnahme von Bohrern mit
Schaft 10 mm und Spannflache

m FUr alle gadngigen
Maschinenschnittstellen
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-70 %
ZEITERSPARNIS DURCH

SCHNELLEREN
BOHRERWECHSEL

BESSERE
RUNDLAUFGENAUIGKEIT

lhre Vorteile durch ...
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EFFIZIENZ & PRODUKTIVITAT QUALITAT
Fiir schnelle und Fiir exaktes Bohren in
unkomplizierte Bohrerwechsel perfekter Qualitat
m Kirzere Stillstandszeiten durch m Perfekte Bohriocher durch hohe
schnellen, werkzeuglosen Bohrer- Rundlaufgenauigkeit
wechsel

m Hdhere Anlagenverfugbarkeit durch
verkirzte Stillstandszeiten

M www.leitz.org

-100 %

¥ KEIN WERKZEUG
m FUR BOHRERWECHSEL
m NOTWENDIG

>

ZUVERLASSIGKEIT

Fir eine bestandige
Performance

m Funktionalitédt und Langlebigkeit
des Systems bereits tausendfach
bewahrt

Bohrer-

Schnellspannfutter:

Bohren anstatt
Wechseln!
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08/2020 Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung vorbehalten.




