Werkzeuge fur
Alu-Verbundplatten

CNC-Bearbeitung




Leitz bringt Alu-Verbundplatten in Form

Werkzeugprogramm fUr die CNC-Bearbeitung von Alu-Verbundplatten.

In Architektur, Industrie und Fahr-
zeugbau werden Alu-Verbundplatten
héufig dann eingesetzt, wenn beson-
dere Anforderungen an die Stabilitat
und Formbarkeit von Bauelementen,
an die Bestédndigkeit von Oberflachen
oder an die Gewichtsreduktion ge-
stellt werden. Dass dabei Platten in
unterschiedlichster Form, Gr6Be und
Materialbeschaffenheit zum Einsatz
kommen, macht die Bearbeitung
dieser Materialien in vielen Fallen zu
einer wahren Herausforderung.

Leitz bietet fiir die Bearbeitung von
Alu-Verbundplatten ein optimal abge-
stimmtes Werkzeugprogramm, welches
in seiner Vielseitigkeit besonders durch
seine hohe Qualitat und Leistungsfahig-
keit Uberzeugt.

Leitz Werkzeuge
fur Alu-Verbund-
platten:
Realisieren Sie

jede beliebige
Form und Gro3e in
perfekter Schnitt-
qualitat!
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FLEXIBILITAT UND QUALITAT

VHW-Spiralschlichtoberfraser

Der Spezialist fiir die Bearbeitung
von Alu-Verbundmaterialien.

IHRE VORTEILE

m Einsetzbar in nahezu allen Alu-

Verbundplatten
® Hohe Schnittqualitét
m Bewéhrte Frastechnologie

AUF EINEN BLICK

m Kleine Durchmesser fir den
Eckenradius zum perfekten
Abkanten

m Zwei ausgewahlte Durchmesser
zur Formatbearbeitung

m Fir alle gangigen Maschinen
geeignet

®m Ab Lager verfluigbar

PRODUKTIVITAT UND
NACHHALTIGKEIT

Diamaster PRO
Oberfraser

Der Langzeitspezialist fiir die
Formatbearbeitung.

IHRE VORTEILE

Lange Lebensdauer

Kurze Bearbeitungszeiten
Perfekte Schnittergebnisse
Verringerte Rustzeiten

AUF EINEN BLICK

m Fir alle gdngigen Maschinen
geeignet

m Ab Lager verflgbar

® Diamantbestlckt
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QUALITAT UND EFFIZIENZ
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DP V-Nutfraser mit Schaft

Das Werkzeug fiir perfekte Faltkanten

mit 90° oder 135°.

IHRE VORTEILE

Lange Lebensdauer

Bewéhrte Frastechnologie
Perfekte Schnittergebnisse
Nachscharfbar

AUF EINEN BLICK

m Fir alle gdngigen Maschinen
geeignet

m Ab Lager verflgbar

® Diamantbestlckt
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NACHHALTIGKEIT UND EFFIZIENZ

Diamaster WhisperCut
Prismen-Falzmesserkopf

Speziell fiir V-Nuten mit 90° und
135°. Leicht, leise, nachscharfbar.

IHRE VORTEILE

Energiesparend

Deutlich weniger L&rm
Lange Lebensdauer
Perfekte Schnittergebnisse

AUF EINEN BLICK

m Mehrfach nachschérfbar

® |ndividuelle Durchmesser

®m Fir alle gdngigen Maschinen
und Aggregate geeignet

m Kurzfristig lieferbar

® Diamantbestlckt
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EFFIZIENZ

Kreissageblatter in HW/DP

Wenn es um perfekte Fertigschnitt-
qualitit geht.

IHRE VORTEILE

Kurze Fertigungszeiten

Lange Lebensdauer
Kantennachbearbeitung entféllt
Schonung der Opferplatte

AUF EINEN BLICK

® Mehrfach nachschéarfbar

® Individuelle Durchmesser

® Fur alle gédngigen Aggregate
geeignet

m Kurzfristig lieferbar

® Hartmetall- oder diamant-
bestlckt

Bestell-Informationen zu den oben dargestellten Produkten finden Sie umseitig!



Bestell-Informationen

Schnittwert-
Abmessungen parameter Bestell-ID
Richtwerte

Schneid-

Bezeichnung Anwendung stoff

VHW-Einschneider Formatieren HW D3/NL10/S6/GL58/Z21/RD/RL n =24 000 min' 240540
Nuten v,= 2-3 m/min
Inneneckradius 1,5 mm
Bohrungen

VHW-Einschneider Formatieren D6/NL20/S6/GL58/Z1/RD/RL n =24 000 min-" 240541
Nuten V.= 5-6 m/min
Bohrungen

DP V-Nutfraser mit Schaft  V-Nut 135° D20/d2/NL3,7/S16/GL75/Z1/RL  n =24 000 min™" 191106
fir Alu-Verbundplatten v,= 5-6 m/min

DP V-Nutfraser mit Schaft  V-Nut 90° D17,8/NL7,4/S16/GL75/Z1/BL  n =24 000 min' 191100
flr Alu-Verbundplatten Vv,= 6-8 m/min

Diamaster PRO Formatieren DP D8/NL10/S8x35/GL55/Z1/RL n =24 000 min" 191107 °

Oberfraser Nuten v,= 8-10 m/min

Diamaster WhisperCut V-Nut 90° DP D180/SB20/B0O30/26/Z6x2 n =8 000 min 100240441 O

Prismen-Falzmesserkopf v,= 12-16 m/min

Kreissageblatt Excellent Trennschnitt DP D125/SB3,2/TDI2,2/BO35/230/ n =10000 min" 156019311 O
Formatieren ZF FZFA/FZFA v,= 18-20 m/min

Kreissageblatt Excellent Trennschnitt DP D200/SB3,2/TDI2,2/BO30/Z248/ n =6 000 min™' 156019492 0O
Formatieren ZF FZFA/FZFA v,= 20-30 m/min

[ = ab Lager lieferbar | = kurzfristig lieferbar

BO = Bohrungsdurchmesser RD = Rechtsdrall

d = Durchmesser RL = Rechtslauf

D = Durchmesser S = Schaftabmessung

DP = Polykristalliner Diamant (PKD) SB = Schnittbreite

GL = Gesamtlange TDI = Tragkdrperdicke

HW = Hartmetall v, = Vorschubgeschwindigkeit

n = zuléssiger Drehzahlbereich VA = Zahnezahl

NL = Nutzlange ZF = Zahnform (Schneidenform)

07/2020 Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung vorbehalten.
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