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Vorwort

Dammstoffe - ein Begriff, der sich in zahlreichen
Produkten widerspiegelt. So alltdglich diese Produkte
sind, so herausfordernd ist deren Herstellung.

FUr die produzierenden und verarbeitenden Industrien ist
genau dieser Aspekt von entscheidender Bedeutung, was sie
zu absoluten Spezialisten macht. Je spezieller das Wissen um
Materialien wie XPS, EPS und PU-Hartschaum, desto héher
werden die Anforderungen an die eingesetzten Werkzeug-
und Bearbeitungslésungen. Vor allem mit Blick auf bestehende
Qualitatsvorgaben an das Endprodukt ist die ganzheitliche
Betrachtung von Werkzeuglésungen, technischen Gegeben-
heiten und Prozessablaufen die Voraussetzung fur
wirtschaftlichen Erfolg.

Nachhaltig gesichert wird dieser Erfolg allerdings nur durch
den Einsatz individuell angepasster Technologie- und Dienst-
leistungskonzepte.

Fir Leitz steht vor allem der Erfolg seiner Kunden und eine lang-
fristige Partnerschaft im Fokus. Als fiihrender Anbieter technisch
hochwertiger Werkzeuglésungen ist es unser erklartes Ziel, die
Effizienz, Produktivitat, Qualitdt und Nachhaltigkeit beim Kunden
zu steigern. Moglich wird dies durch unsere mehr als 140-jéhrige
Erfahrung in der Werkzeugherstellung und das besonders tiefe
Wissen um die Bediirfnisse des Marktes und der Anwender.

All das und ein weltweites Leitz Service-Netzwerk mit tiber 100
eigenen Servicestationen sowie unser zertifiziertes Qualitats-
versprechen machen Leitz zum Partner fur Ihren Erfolg.
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Bearbeitung von Dammstoffplatten. o [ "
XPS, EPS & PU-Hartschaum

Mit Flexibilitat & Produktivitat zum idealen Bearbeitungsergebnis

Die Anwendungsgebiete fiir geschdumte Dammstoffe sind vielfdltig und reichen von der Dach- und Fassadendammung
liber die Perimeterddmmung bis hin zur Trittschallddmmung. Die Vielfalt der Anwendungsarten, der Zusammensetzungen,
der Materialstarken oder der Druckfestigkeiten stellen die produzierenden und verarbeitenden Betriebe vor
Herausforderungen, wenn es darum geht, perfekte Ergebnisse zu erzielen.

Leitz bietet in seinem Produktprogramm bewahrte Werkzeugsysteme, die in ihrer Leistungsfahigkeit Giberzeugen. Das besonders
tiefe Prozess- und Material-Know-how von Leitz ermd&glicht es, leistungsfahige und ergebnisorientierte Werkzeugldsungen fur
jeden Anspruch zu finden.

Planen & Dickenkalibrieren
GleichmaBigkeit ist Trumpf

Beim Planen und Dickenkalibrieren werden Oberflache und Endstérke der Dammstoffplatten definiert. Unterschiedliche Qualitats-
stufen fir Bau- und Industrieanwendungen, wie zum Beispiel fir AuBenddmmung oder Badgestaltung, erfordern unterschiedliche
Qualitatsstufen in der Bearbeitung. Vor allem die gleichméBige optische Struktur des Endproduktes ist hier fir die ideal verlaufende
weitere Verwendung besonders wichtig.
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Langs-, Quer- & Mittelschnitt
Seitenbearbeitung von Hartschaumen in Perfektion

Bei der Langs- und Querbearbeitung werden die Dammstoffplatten auf das gewlinschte FertigmalB bearbeitet. Die Auspragung
der Kanten kann sehr unterschiedlich sein — von glatt Gber Stufenfalz bis hin zur Nut-und-Feder-Verbindung. Beim Mittelschnitt
wird die Ddmmstoffplatte bei Mehrfachlange auf das FertigmaB geschnitten. Hierbei kommt es besonders auf perfekte Schnitt-
flachen und ausrissfreie Kanten an, was fir den weiteren Einsatz von hoher Bedeutung ist.

Beispiele fir die Bearbeitung von Ddmmwerkstoffen — CentroFix (Bild links) fiir das Dickenkalibrieren und HeliCut (Bild rechts) fiir die Seitenbearbeitung.
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Bearbeitung von Dammstoffplatten |

XPS, EPS & PU-Hartschaum \

Nuten, Formfrasen, Schreddern

Vom Halbzeug zum individuellen Produkt

Fur die nachfolgende Bearbeitung, wie beispielsweise das Einbringen von Nuten, das Frasen von Dekorformen oder auch
die Wiederzuflihrung anfallender Restmaterialien in den Herstellungsprozess, werden je nach Anforderung und Prozess-
auslegung individuelle Werkzeuglésungen bendtigt, welche die sogenannte Folgebearbeitung schnell und kostenorientiert

ermoglicht.




CNC-Bearbeitung

Kontur- und Formatfrasen

Flr das Frasen von Taschen, Ausschnitten und Freiformen ist der Einsatz von CNC-Maschinen optimal. Hohes Spanvolumen
und die geeignete Frasstrategie sind entscheidende Faktoren fir einen effizienten Herstellungsprozess. Dies garantiert beste
MaBgenauigkeit bei hoher Schnittqualitat.




Langs- & Querbearbeitung

Prozessablauf bei der Bearbeitung von XPS

Querschnitt
Schneidmesser, Seite 26

Planen & Dickenkalibrieren
Messerwellen, Seite 24-25

Seitliche Vorbearbeitung
Zerspaner, Seite 20-23



Langs- & Querbearbeitung
Werkzeugsysteme fir die
Seitenbearbeitung, Seite 10-19

Mittelschnitt
Kreissageblattsatz, Seite 27




Langs- & Querbearbeitung

Seitenbearbeitung

Werkzeugsatz HeliCut
Wechselmessersystem

Das HeliCut-System ist die perfekte Werkzeuglésung flr unter-
schiedlichste Werkstoffe wie beispielsweise XPS, EPS und
PU-Hartschaum. Damit erschlieBen sich deutlich mehr Vorteile
gegentber herkdmmlichen Werkzeugsystemen, die aber ebenfalls
die grundlegenden Voraussetzungen fir diese Bearbeitung bieten.

Das Wechselmessersystem HeliCut mit Achswinkel Uberzeugt
mit besten Schnittflichen und ausrissfreien Kanten. Der leichte
Grundkorper aus Aluminium ermdglicht eine einfache Hand-
habung und schont die Motoren und Schnittstellen. Durch die
geschlossene Bauform des Werkzeugs wird deutlich weniger
Larm erzeugt und der Energieverbrauch reduziert. Zudem ist das
Werkzeug sehr servicefreundlich durch Wechselmesser mit vier
Standwegen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

m Hohe Schnittqualitat m Bestens fiir groBere Materialstarken geeignet
m Gleichzeitiges Fligen m Grundkorper aus Aluminium
und Falzen der Platten m Ausbildung der Kanten von Glattkant und Stufenfalz durch
m Durchmesserkonstant Hoéhenverstellung des Werkzeugs
m Vier Standwege Nut-und-Feder-Profil realisierbar
m Deutlich weniger L&rm Ausflihrung @ 230/200 Z 16 (individuell anpassbar)
und Energieverbrauch Fir Maschinen mit vertikaler Spindel
Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen
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Werkzeugsatz HeliCut Stufenfalz, Falz mittig

Materialstarke
mm

Bis 120 230 200 140
Bis 220 230 200 240
Bis 320 230 200 340

Weitere Abmessungen auf Anfrage moglich.

Ersatzmesser HeliCut

Wendemesser 15x15%2,5

Ersatzteile

Senkschraube Torx® 20 M5x18

Schraubendreher, Torx® Torx® 20

Vier Standwege - ein Messer

J\\_ / //\\_ /Z\\_
VOOV

Wendemesser 15x15x2,5 HW-MF
Wendemesser 11x11x1,5 HW

ID ID
Auf Biichse Auf Dorn mit
HSK-C80 Aufnahme

132750 132753
50 132751 132754
50 132752 132755

VE
STK

HeliCut 15 009549
HeliCut 15 10 009543
HeliCut 11 10 602515

114030
006091

Das Drehen der Wendeplatten ist sehr einfach und
kann daher vom Kunden selbst vor Ort vorgenommen
werden. Nach vier Standwegen erfolgt ein einfacher
Austausch der Wendeplatte am Werkzeug.
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Langs- & Querbearbeitung

Seitenbearbeitung

HW bestuckter
Kreissageblattsatz

Fein und bewahrt

Der HW bestiickte Kreissageblattsatz ist ein bewédhrtes
Werkzeugsystem, das in seiner Leistung Gberzeugt und
variabel an unterschiedliche Produktanforderungen
angepasst werden kann.

Das Werkzeug punktet bei hohen Vorschiiben durch
Feinzerspanung und liefert beste Schnittfladchen sowie
ausrissfreie Kanten. Die Schnittflachen weisen eine gleich-
maBige Oberflachenstruktur ohne farbliche Unterschiede
auf. Ermdglicht wird dies durch eine optimale Z&hnezahl,
gute Schnittaufteilung und den geringen Schnittdruck.
Das Werkzeugsystem ist mehrfach nachscharfbar.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

m Hohe Schnittqualitat Ausbildung der Kanten von Glattkant und Stufenfalz durch
m Lange Lebensdauer Hoéhenverstellung des Werkzeugs
m Gleichzeitiges Fligen Nut-und-Feder-Profil realisierbar
und Falzen der Platten Mehrfach nachschérfbar
m Feinzerspanung Ausfiihrung @ 230/200 Z 28 (individuell anpassbar)
m Kurze Bearbeitungszeiten Fur Maschinen mit vertikaler Spindel
m Bewahrte Frastechnologie Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen




HW bestiickter Kreissdgeblattsatz Stufenfalz, Falz mittig

Materialstarke ID ID

mm Auf Biichse Auf Dorn mit
HSK-C80 Aufnahme

Bis 120 230 200 50 135 28 742800 742803

Bis 220 230 200 50 235 28 742801 742804

Bis 320 230 200 50 335 28 742802 742805

Weitere Abmessungen auf Anfrage moglich.

Ersatzkreisségeblatter

200 3,5 Fz

120 28 166646
230 3,5 120 28 FZ 166647

—

Der HW bestiickte Kreissdgeblattsatz garantiert eine hohe Schnittqualitét bei langer Lebensdauer.
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Langs- & Querbearbeitung

Seitenbearbeitung
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Werkzeugsatz CentroFix
Wechselmessersystem

Leicht und effizient

Der Werkzeugsatz mit Wechselmessersystem CentroFix oder
CentroFix Plus garantiert beste Schnittflichen und Kanten.

—
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CentroFix: Fliehkraftspannsystem fur schnellen, - | i_ 1 B - G-FLF
einfachen axialen Messerwechsel. o, - ! - Mﬂ_._;‘g.-_-

CentroFix Plus: Fliehkraftspannsystem flir schnellen,
einfachen axialen und radialen Messerwechsel. : ‘
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IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

m Hohe Schnittqualitat Bestens fiir groBere Materialstarken geeignet
m Schneller und einfacher Wendemessersystem
Messerwechsel Grundkdrper aus Aluminium
m Gleichzeitiges Fligen Ausbildung der Kanten von Glattkant und Stufenfalz durch
und Falzen der Platten Hoéhenverstellung des Werkzeugs
m Kurze Bearbeitungszeiten m Ausflihrung @ 230/200 Z 18 (individuell anpassbar)
m Durchmesserkonstant m Flr Maschinen mit vertikaler Spindel
m Energiesparend m Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen




Werkzeugsatz CentroFix/CentroFix Plus Stufenfalz, Falz mittig

System

CentroFix
CentroFix
CentroFix
CentroFix Plus
CentroFix Plus

CentroFix Plus

Material-

starke

mm

Bis 120
Bis 220
Bis 320
Bis 120
Bis 220
Bis 320

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.

Zuséatzliche Feinzerspanung im Falzbereich méglich.

Ersatzmesser CentroFix HS/HW-F

230
230
230
230
230

200
200
200
200
200

50
50
50
50
50

140
240
340
140
240
340

18
18
18
18
18

Auf Biichse

EEWE- :

130300
130301
130302
130306
130307
130308

ID
Auf Dorn mit

HSK-C80 Aufnahme
130303
130304
130305
130309
130310
130311

SET
STK

120
170
70

120
170

12
12
12
12
12

Ersatzmesser HeliCut

VE
STK

Wendemesser

11x11x1,5

2,7
2,7
2,7
2,7
2,7

[N NN \C TR\ BER SN N

HeliCut 11

HS
HS
HW-F
HW-F
HW-F

610289
610204
610210
610602
610610
610620

602515

15



Langs- & Querbearbeitung

Seitenbearbeitung
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HW bestlckter Frasersatz mit durch-
gehender Schneide & Spanbrecher

Dieser Werkzeugsatz sorgt flir geringen Schnittdruck.
Er ist hervorragend geeignet zur Bearbeitung von XPS,
EPS und PU-Hartschaumplatten.

HW bestuckter Werkzeugsatz mit Achswinkel

Dieser Werkzeugsatz mit Achswinkel und Kreissageblattern im Falzbereich

sorgt flr beste Schnittflachen und Kanten bei XPS- und EPS-Platten.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

m Hohe Schnittqualitat Mit und ohne Feinzerspanung
m Lange Lebensdauer Grundkorper aus Stahl
m Gleichzeitiges Fligen m Ausbildung der Kanten von Glattkant und Stufenfalz durch
und Falzen der Platten Hoéhenverstellung des Werkzeugs
Individuell kombinierbar Mehrfach nachschérfbar
Ausflihrung @ 230/200 Z 18 (individuell anpassbar)
Fir Maschinen mit vertikaler Spindel
Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen
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Werkzeug mit Spanndorn auf HSK-Aufnahme Werkzeug mit Blichse ohne Verdrehsicherung

Spannsysteme
FUr die perfekte Verbindung

Um Werkzeuge auf Durchlaufmaschinen einsetzen zu kdnnen, werden Spannsysteme benétigt, die sich an die Spindelform oder
an eine entsprechende Ubertragungswelle anpassen. Leitz bietet hierfiir ein umfassendes Produktprogramm an Spannbiichsen,
Schnellspannelementen oder hydraulischen Spannsystemen, welche eine sichere Kraftlibertragung auf das Werkzeug gewéahrleisten.

Beispiele Kantenausbildung

Einzelwerkzeug Einzelwerkzeug Einzelwerkzeug Kombinationswerkzeug
Glattkant Nut & Feder Stufenfalz Stufenfalz (1), Glattkant (2)
I 2
1
Kombinationswerkzeug Kombinationswerkzeug
Nut & Feder (1), Stufenfalz (2) Nut & Feder (1), Glattkant (2), Stufenfalz (3)

CHsRYE8 8,

Unterschiedliche Kantenausbildung durch vertikale Héhenverstellung des Kombinationswerkzeuges méglich.
17



Langs- & Querbearbeitung

Ubersicht Werkzeugsysteme

Schnittparameter zur Bearbeitung von XPS, EPS & PU-Hartschaum

Produktabbildung

Werkzeugsystem/
Stufenfalzsatz

PU-Hartschaum

Werkzeugsatz HeliCut
Wechselmessersystem

HW besttckter
Kreisségeblattsatz

Werkzeugsatz CentroFix
Wechselmessersystem

HW bestlickter Werkzeugsatz
mit Achswinkel

HW bestlickter Frasersatz
mit durchgehender Schneide
und Spanbrecher

v, =40-50 m/s
f,=0,2-0,4 mm
Druckfestigkeit = 300-500 kPa
Vv, < 25 m/min.

v, =40-50 m/s

f,=0,2-0,4 mm
Druckfestigkeit = 200-700 kPa
Vv, < 70 m/min.

v, =40-50 m/s
f,=0,2-0,4 mm
Druckfestigkeit < 500 kPa
v, < 30 m/min.

v, =40-50 m/s
f =0,2-0,4 mm
Druckfestigkeit < 500 kPa
v, < 30 m/min.

v, =40-50 m/s

f, =0,2-0,4 mm
Druckfestigkeit < 500 kPa
v, < 30 m/min.

v, =40-80 m/s
f =0,2-0,8 mm
v, < 35 m/min.

v, =40-80 m/s
f, =0,2-0,8 mm
Vv, < 60 m/min.

v, =40-80 m/s
f,=0,2-0,8 mm
Vv, < 40 m/min.

v, =40-80 m/s
f,=0,2-0,8 mm
Vv, < 40 m/min.
v, =40-80 m/s
f,=0,2-0,8 mm

v, < 40 m/min.

v, =40-80 m/s
f =0,2-1,0mm
Vv, < 50 m/min.

v, =40-80 m/s
f, =0,2-1,0 mm
v, < 100 m/min.

v, =40-80 m/s
f, =0,2-1,0 mm
Vv, < 50 m/min.

v, =40-80 m/s
f,=0,2-1,0 mm
Vv, < 60 m/min.
v, =40-80 m/s
f,=0,2-1,0 mm

v, < 60 m/min.

Bei den oben aufgefiihrten Informationen handelt es sich um Parameter fir die optimale Bearbeitung der bezeichneten Werkstoffe. Die Angaben zu Werkzeugen und Bearbeitungsparametern
sind Richtwerte ohne Anspruch auf Vollstandigkeit und Allgemeingiiltigkeit. Maschinelle oder ablaufbedingte Randbedingungen kénnen zu abweichenden Einsatzparametern fihren.

18
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Langsbearbeitung

Seitliche Vorbearbeitung

Zerspaner HeliCut

7 LAY
—-n...“._"l ‘*III.
" g

o
B 7,
iy
I
- B 4
. -
P

Der Zerspaner HeliCut Uberzeugt durch perfekte Schnittflachen, hohes Zerspanvolumen und erzeugt optimale SpangroBen
zum Recyceln. Die Spane kénnen so dem Herstellungsprozess problemlos wieder zuriickgeflhrt werden.

Der leichte Grundkérper aus Aluminium ermdglicht die einfache Handhabung und schont die Motoren und Schnittstellen.
GroBes Spanvolumen bewéltigt die HeliCut Schneide perfekt. Durch die geschlossene Bauform des Werkzeugs wird deutlich
weniger Larm erzeugt und der Energieverbrauch reduziert. Durch das Wechselmessersystem mit vier Standwegen ist das

Werkzeug sehr servicefreundlich.

IHRE VORTEILE

m Hohe Schnittqualitat
m Spane recycelbar

m Deutlich weniger Larm
und Energieverbrauch

m Einfacher Messerwechsel ohne
Demontage der Werkzeuge

m Vier Standwege

20

AUF EINEN BLICK

Fir gréBere Materialabnahmen geeignet

Ausfiihrung @ 285, @ 335 Z 2/2 (individuell anpassbar)

Grundkorper aus Aluminium

Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschaumen



Zerspanersatz HeliCut Z 2/2

Zerspanersatz HeliCut rechts 124 40 mit Keilnut 132756
Zerspanersatz HeliCut links 285 124 40 mit Keilnut 132757
Zerspanersatz HeliCut rechts 335 124 40 mit Keilnut 132758
Zerspanersatz HeliCut links 335 124 40 mit Keilnut 132759

Weitere Abmessungen auf Anfrage moglich.

Ersatzmesser HeliCut

VE
STK

Wendemesser 15x15x2,5 HeliCut 15 009549
Wendemesser 11x11x1,5 HW HeliCut 11 10 602515

Ersatzkreissdgeblatt fiir Zerspanersatz HeliCut

Kreissageblatt links/rechts 285 4,0/2,8 6 (48) 166648
Kreisségeblatt links/rechts 339 4,0/2,8 70 58 (60) wz 166649

Ersatzteile
Senkschraube Torx® 20 M5x18 114030
Schraubendreher, Torx® Torx® 20 006091
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Langsbearbeitung

Seitliche Vorbearbeitung

Zerspanersatz auf Buchse

Perfekte Schnittflachen und recycelbare Spane

Fur den ersten Zuschnitt der frisch produzierten Schaumelemente in Langsrichtung ist der Segment-Zerspanersatz von Leitz
die Lésung fir die effiziente und schnelle Bearbeitung von nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen.

Der Segment-Zerspanersatz besteht aus Basiszerspanern und einem Kreisségeblatt, verschraubt auf einer Buchse. Die
Schnittbreite ist variabel und kann im Raster von 30 mm, je nach gewlnschter Zerspanungsbreite, zusammengestellt werden.
Die hier produzierten Spane kénnen dem Herstellungsprozess problemlos wieder zurlickgefliihrt werden. Das Werkzeugsystem
Uberzeugt durch perfekte Schnittkanten, hohes Spanvolumen und recycelbare Spane.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Schnittbreite im Raster 30 mm erweiterbar

Segmente kdnnen getauscht werden

Mehrfach nachschérfbar

Fir Maschinen mit horizontaler Spindel

Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen

m Lange Lebensdauer

m Recycelbare Spane
m Hohe Schnittqualitat
m Hohes Zerspanvolumen

22



Zerspanersatz auf Biichse

Zerspanersatz auf Blichse rechts 124 40 mit Keilnut 132760
Zerspanersatz auf Blichse links 285 124 40 mit Keilnut 132761
Zerspanersatz auf Blichse rechts 335 124 40 mit Keilnut 132762
Zerspanersatz auf Blichse links 335 124 40 mit Keilnut 132763

/;’" Basis- und Zusatzzerspaner

- J Zerspaner rechts 2x14 064902
- Zerspaner links 285 30 70 2x14 064903
i Zerspaner rechts 335 30 70 2x16 064904
- ¢ Zerspaner links 335 30 70 2x16 064905

Kreissédgeblattsegment fiir Zerspanersatz

Kreissageblattsegment 064978
Kreissageblattsegment 335 4,2 254 16 064979

Ersatzkreissageblatt fiir Zerspanersatz

Kreisségeblatt links/rechts 285 4,0/2,8 166650
Kreisségeblatt links/rechts 339 4,0/2,8 70 60 Wz 166651
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Langsbearbeitung

Planen & Dickenkalibrieren

Hobelmesserwelle CentroFix,
CentroFix Plus & HeliCut

o _ Die Spezialisten fUr das Planen
) W Mg 0 und Dickenkaliorieren
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Beim Planen und Dickenkalibrieren wird bei XPS,

\
i -~ : :
) 4 EPS, PET und PU-Hartschdumen eine gleichmaBige

{
a ¥
OptiSC e Struktur gefordert. Leitz bietet Optl al

auf diese Anforderung abgestimmte Werkzeug-
systeme.

Fir die Bearbeitung von XPS und EPS empfehlen sich hochzahnige Hobelmesserwellen, um mdglichst feinporige Oberflachen
zu erzeugen. Optimal ausgelegt hierfur sind die Hobelwellen CentroFix und CentroFix Plus von Leitz. Die Werkzeugsysteme
Uiberzeugen vor allem durch beste Schnittergebnisse und hohe Servicefreundlichkeit. Die Messer kdnnen einfach axial
(CentroFix) oder axial und radial (CentroFix Plus) enthommen werden.

Fir PET und PU-Hartschdume sind keine hochzahnigen Hobelmesserwellen notwendig, da diese Materialien bei der Bearbeitung
nicht aufschmelzen. Die Hobelwelle CentroFix mit Z 6 oder das Wechselmessersystem HeliCut mit Z 4+4 bieten hierfiir ideale
Voraussetzungen. Die Wechselschneiden des HeliCut kdnnen selbst bei eingebauter Welle gedreht oder gewechselt werden.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Hohe Schnittqualitat m Wechsel-Wendemessersystem

Lange Lebensdauer m Fir Maschinen mit horizontaler Spindel

Individuelle Werkzeugausfiihrung m Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen
Recycelbare Spéne
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Bearbeitung von XPS und EPS - Hobelmesserwelle CentroFix/CentroFix Plus

ID ID
LL RL

Hobelmesserwelle CentroFix!
Hobelmesserwelle CentroFix!
Hobelmesserwelle CentroFix!
Hobelmesserwelle CentroFix!

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.

Hobelmesserwelle CentroFix Plus’
Hobelmesserwelle CentroFix Plus’
Hobelmesserwelle CentroFix Plus’
Hobelmesserwelle CentroFix Plus’
Hobelmesserwelle CentroFix Plus’

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.
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180
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200
210

710
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1335
710
1335
1652
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16
16

12
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130900
130901
130902
130903

130908
130909
130910
130911
130912

130904
130905
130906
130907

130913
130914
130915
130916
130917

Bearbeitung von PET und PU-Hartschdaumen - Hobelmesserwelle CentroFix/HeliCut

Hobelmesserwelle CentroFix!
Hobelmesserwelle CentroFix!

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.

Hobelmesserwelle HeliCut
Hobelmesserwelle HeliCut

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.

1 Zusétzliche Anschlagscheibe fir die Ausfihrung mit RipTec- oder HW-Messer erforderlich.
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Langsbearbeitung
Nuten & Querschnitt

Nuterwelle
Das perfekte System fur individuelle Nuten
Beim Einbringen von Nuten zur Funktionserweiterung des Endproduktes bedarf es individueller Lésungen, wenn es um Tiefe,

Breite, Absténde und die Form geht. Leitz bietet fiir derartige Anforderungen flexible Lé6sungen, wie spezielle, modular aufge-
baute HW bestilickte Werkzeugsysteme. Aufeinander abgestimmte Distanzringe garantieren exakte Nutabstande.

Nuterwelle
S -
mm
180 2,0 17 600 742806
180 2,0 35 1250 742807
180 5,0 13 600 742808

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.

Schneidmesser

Aufteilen in einzelne Platten

Das Schneidmesser liefert ein optimales Schnittbild im Werkstoff XPS und wird fliegend eingesetzt.
Es kann individuell nach Kundenwunsch gefertigt werden und ist mehrfach nachschérfbar.

Schneidmesser

L
mm
850 330

1,63 749400
1100 350 1,63 749401
900 300 1,63 749402

Weitere Abmessungen auf Anfrage mdglich.
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Querbearbeitung
Mittelschnitt

Kreissageblattsatz

Der Mittelschnitt in der Querbearbeitung wird bei einer Mehr-
fachlange der Platte benétigt. Die Kantenausbildung ist als o
Glattkant und Stufenfalz Gblich. Leitz bietet die Mdglichkeit ? T ]
auf Werkzeugsysteme zurlickzugreifen, die sich standig an die l 1

Veranderungen der Produktanforderungen anpassen. N 1

Kreissdgeblattsatz fiir Falz 15 mm

S N -
mm

100 40 mit Doppelkeilnut 742809
' 120 600 310 40 mit Doppelkeilnut 742810

160 700 375 40 mit Doppelkeilnut 742811

Weitere Abmessungen auf Anfrage moglich.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Lange Lebensdauer m Einsetzbar als Kombinations- oder Einzelwerkzeug
Individuelle Werkzeugausfiihrung m Mehrfach nachschérfbar

Hohe Schnittqualitat m Fir Maschinen mit horizontaler Spindel

m Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen

Recycelbare Spéne

27



AuBerhalb der Linie

Schreddern, CNC-Bearbeitung & Sagen

Zerspaner & HeliCut Schredderwelle

Schreddern zum Recyceln

Bei der Herstellung von Schiumen werden Reststiicke, Ausschuss oder Uberproduktionen in der Regel geschreddert, um
dann wieder in den Herstellungsprozess zurilickgefiihrt zu werden. Leitz bietet fir derartige Anforderungen individuell ausgelegte,
an den Gesamtprozess angepasste Werkzeugldsungen.

CNC-Bearbeitung

Fur jede Anforderung das richtige Werkzeug

Spiral-Schlichtfrdser HeliCut Kopiermesserkopf! Spiral-Schruppschlichtoberfréser Marathon'

1 Bestellinformationen siehe Leitz Lexikon.
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Kreissageblatt Dammstoffbearbeitung

FUr perfekte Trennschnitte

Der Trennschnitt wird beispielsweise in der Querbearbeitung bei einer Mehrfachlange der Dammstoffplatte bendtigt. Die Kanten-
ausbildung wird als Glattkant ausgefiihrt. Das Kreissdgeblatt kann als Kombinations- oder Einzelwerkzeug eingesetzt werden
und ist speziell fir die DAmmstoffbearbeitung konzipiert. Die Kiihliécher und der groBe Zahniberstand wirken dem Aufschmelzen
vom Material entgegen. Die groBen Spanrdume sorgen fir ein hohes Zerspanungsvolumen, was das Kreisségeblatt zu einem
echten Spezialisten fir die Dammstoffbearbeitung macht.

Kreissdgeblatt Dammstoffbearbeitung

TDI
mm
500 4,4 2,8 30 42 Wz

550
600
650
700
750
800

4,4
5,0
5,0
5,0
55
55

Weitere Abmessungen auf Anfrage moglich.

IHRE VORTEILE

Reduziert Aufschmelzungen

Hohe Schnittqualitat

Lange Lebensdauer

Hohes Zerspanungsvolumen
Recycelbare Spéne

3,0
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5

166640
30 48 Wz 166641
30 52 Wz 166642
30 54 Wz 166643
30 60 Wz 166644
30 64 Wz 166645
30 68 Wz 166652

AUF EINEN BLICK

Einsetzbar als Kombinations- oder Einzelwerkzeug

Mit Kuhlléchern zur Vermeidung von Aufschmelzungen

Mehrfach nachscharfbar

Einsetzbar in nahezu allen XPS-/EPS-Platten und PU-Hartschdumen
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AuBerhalb der Linie

Sonderanwendungen & DFC®-Absaughauben

ProfilCut Q Systembaureihe

Das System mit der
unschlagbaren Einsatzvielfalt

Ein System, das hdchste Leistungs- und Schnittqualitat
vereint. ProfilCut Q — die maBgeschneiderte Lésung fiir

nahezu jede Profilierung in den unterschiedlichsten
Schaumen wie XPS, PE, PU oder PVC.

Beispiel ProfilCut Q zur Bearbeitung Beispiel ProfilCut Q zur Bearbeitung Beispiel ProfilCut Q zur Bearbeitung

von PVC-Schaum von PU-Hartschaum von PE-Schaum

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Hohe Standwege m Messerwechsel im montierten Werkzeugsatz mdglich

Hochste Schnittqualitat m Optimal abgestimmter Schneidstoff durch die Kombinierbarkeit von
Kurze Ristzeiten Hartmetall und Diamant im Werkzeugsatz

Profil- und Durchmesserkonstant m Geeignet fiir unterschiedliche Werkstoffe wie Schaume, Kunststoffe
Weniger Larm und Faserverbundstoffe

m Keine weiteren Maschineneinstellungen erforderlich
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DFC®-Absaughauben

Absaughauben werden oftmals als nebensédchlich betrachtet,
haben jedoch in der zerspanenden Bearbeitung enormen
Einfluss auf Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Sicherheit im
Bearbeitungsprozess. Dabei kommt es darauf an, dass
Werkzeug und Absaughaube optimal aufeinander
abgestimmt sind.

Leitz DFC®-Absaughauben werden individuell konstruiert und
an die jeweiligen Anforderungen exakt angepasst. Dabei
werden alle Bearbeitungsmdglichkeiten wie Profilvarianten
oder unterschiedliche Materialdicken berticksichtigt. So
kénnen Kosten gespart werden, die Maschinenreinigung
wird einfacher und die Werkstlicke bleiben frei von Staub
und Spéanen.

Beispiel DFC®-Absaughaube fiir Seitenbearbeitung

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Minimaler Reinigungsaufwand
Keine Spane am Werkstlick

Individuell angepasste Absaughauben

Schnelle Montage vor Ort

Dust Flow Control-Technologie (DFC®)

Einfaches Wechseln von VerschleiBteilen

Fir nahezu alle Branchen und Bearbeitungsaufgaben

Langere Werkzeugstandzeiten
Einfache Handhabung
Weniger Larm und
Energieverbrauch
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Leitz Service

Werkzeugservice in Herstellerqualitat

Argumente fur lhren Erfolg

Werkzeuge wie neu - dahinter steht die Philosophie maximaler Standwege und perfekter Bearbeitungsqualitat tGiber
den gesamten Lebenszyklus der Leitz Produkte hinweg. Eine entscheidende Rolle nimmt dabei der Leitz Werkzeug-
service ein. Unter Beriicksichtigung allerh6chster Qualitdtsstandards ist Leitz in der Lage Werkzeuge aller Art und
jeden Herstellers nachzuschleifen und diese in Herstellerqualitdt wieder zum Einsatz beim Kunden anzuliefern -
und das rund um den Globus in liber 150 Lédndern.

lhre Vorteile durch ...

O

QUALITAT
... in guten Handen

® Weltweit einheitliche
Service- und Qualitats-
Standards

m Préazision Uber den ganzen
Serviceprozess

m |ogistik durch qualifiziertes
Leitz Personal

® | (ickenlose Dokumentation
der Serviceablaufe
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ZUVERLASSIGKEIT
.. mit uns als Partner

m Personliche Ansprech-
partner in lhrer Nahe

m Zuverldssige Abholung
und Anlieferung Ihrer
Werkzeuge

®m Nachvollziehbare und
transparente
Preisgestaltung

3

WISSEN

.. durch unser Know-how

Service & Training Center
fur internationale Mitarbei-
ter- und Kundenschulungen
Kontinuierliche Qualifi-
zierung der Mitarbeiter
hinsichtlich Technologie
und Fertigungstechnik
Consulting-Dienstleis-
tungen in nahezu allen
Bereichen der holz- und
holzwerkstoffverarbeiten-
den Industrien

PRODUKTIVITAT

... ist unser Ansporn

Schnelle Erreichbarkeit,
hohe Reaktionsfahigkeit
Beriicksichtigung lhrer
Produktionsprozesse
Kurze Rustzeiten durch
Programmierhilfen und
Anwendungsdaten
(Plug-and-Play)
Optimale Nutzung Ihrer
Werkzeuge Uber den
gesamten Produkt-
lebenszyklus



100

[ X
A

1000

15 Mio

Servicestandorte weltweit Servicemitarbeiter weltweit Werkzeuge pro Jahr

FLEXIBILITAT

.. durch unsere L6sungen

® Modernste Maschinen
und Technologien

® |ndividuelle Kundenbe-
treuung durch Rund-um-
Services (z.B. Complete
Care)

® Nachschleifen von Werk-
zeugen aller Marken

m Flexible Abrechnungs-
modelle (Quadratmeter,
Laufmeter, Anzahl der
Produkte, ...)

al

EFFIZIENZ
.. durch unsere Prozesse

m Einfache und verwaltungs-
arme Abwicklung

® Hochmoderne elektro-
nische Erfassungssysteme
Uber Smartphone oder
Tablet

® Nachvollziehbare Wege
und transparente Arbeits-
schritte

V)

NACHHALTIGKEIT
... fir unsere Umwelt

m Rohstoff- und verschleiB3-
optimierte Bearbeitung —
so viel wie nétig, so
wenig wie moglich

m Papierlose Fertigung und

Verwaltung

m Schonender Umgang mit

wertvollen Ressourcen
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Leitz weltweit

Partner in Ihrer Nahe

Léndergesellschaften

A
* & &

150000

Zufriedene Kunden

100

Servicestandorte weltweit

[ X
A

3000

Mitarbeiter

NORD- & MITTELAMERIKA SUDAMERIKA

m 3 Landergesellschaften m 1 Landergesellschaft
m 7 Servicestandorte ® 1 Produktionsstatte
m 3 Servicestandorte



EUROPA ASIEN AUSTRALIEN / OZEANIEN

® 24 | andergesellschaften ®m 8 Landergesellschaften ® 2 | dndergesellschaften
® 5 Produktionsstatten ® 1 Produktionsstatte m 5 Servicestandorte
m 65 Servicestandorte m 19 Servicestandorte




ABM
BEM
BEZ
BO

DFC

DIK
EPS

I

Abmessung
Bemerkung
Bezeichnung
Bohrungsdurchmesser
Durchmesser

Dust Flow Control
(optimierte Spaneerfassung)
Dicke

Expandiertes Polystyrol
Zahnvorschub

Hohe

HS
HW

kPa
LL
PE
PET

PU
PVC

Schnellarbeitsstahl (HSS)
Hartmetall
Identhummer
Kilopascal

Lénge

Linkslauf

Polyethylen
Polyethylenterephthalat
Polypropylen
Polyurethan
Polyvinylchlorid

OfeA0
I
=

Ihr Ansprechpartner
vor Ort:

QR-Code scannen oder
www.leitz.org besuchen.

www.leitz.org

QAL
RL

SET
TDI

VE
f
XPS

ZF

Schneidstoffqualitat
Rechtslauf

Schnittbreite

Set

Tragkdrperdicke
Schnittgeschwindigkeit
Verpackungseinheit
Vorschubgeschwindigkeit
Extrudiertes Polystyrol
Zéhnezahl

Zahnform (Schneidenform)

01/2023 Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung vorbehalten.




