Furd gyorsbefogo

Gyors furészarcsere az
alacsony allasid6 érdekében

CNC megmunkalé kézpontokban
vagy folyamatos furéberendezések-
ben a furdszarak cseréje altalaban
id6éigényes feladat. Az ebbdl eredd
allasidok miatt a furéallomasok gya-
kran sz(ik keresztmetszetet jelente-
nek a termelésben.

A furétokmanyok hasznalata jelentésen
csOkkenti a gép allasidejét. A furok
gyorsan, egyszerlen és tovabbi szers-
zamok nélkil cserélheték kdzvetlen(l

a gépen. A rendszer nagy koncentri-
kussaga tokéletes furatkialakitast is
lehetbvé tesz.

ELONYOK

m Gyorsabb furészarcsere tovabbi
szerszamok nélkul

m Csokkentett allasidd

m Tokeéletes furasi minéség

ATTEKINTES

m 10 mm-es szaru és
szoritofellletd furészarak
befogadasara

m Minden elterjedt géptipushoz
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Kép forrasa: Homag



70 %

= IDOMEGTAKARITAS
m A GYORSABB

FUROSZAR-CSEREVEL

= 30 %-kal

JOBB KORBEFUTAS

Az On elényei ezaltal...
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HATEKONYSAG ES
TERMELEKENYSEG

A farészar gyors és
egyszerli cseréjéhez

Rovidebb allasidék a gyors,
szerszam nélkuli furészarcserének
készdnhetben

Nagyobb rendelkezésre allas

a csbkkentett allasid6knek
készdnhetben
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MINOSEG

Preciz faras tékéletes minéségben

m Tokéletes furatok a nagy
koncentricitasnak kdszénhetéen

www.leitz.org

-100 %

NINCS SZUKSEG
SZERSZAMRA A
FUROSZARAK
CSEREJEHEZ

>

MEGBIiZHATOSAG

Az egyenletes teljesitmény
érdekében

m A rendszer funkcionalitédsa és
tartéssaga mar tobb ezerszer
bizonyitott

Furd gyorsbefogo:

Furas csere
helyett!
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08/2020 A mlszaki tovabbfejlesztések miatti valtoztatasok jogat fenntartjuk.



