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Katana CNC-hez

Kérflrészlapok CNC megmunkal6é kézpontokhoz

A CNC-gépeken val6 korfiirészlap-
hasznalathoz a Leitz szamos meg-
l‘!’_ munkalasi problémara kinal megold-
ast.
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l A Katana CNC program elényei kilono-
sen akkor tlinnek ki, ha a flirészvagas
késébb a butor lathato élévé valik, ha
minden anyagot egyetlen szerszammal
kell megmunkalni, vagy ha a mdhely
zajszintjét szeretnénk csdkkenteni.

ELONYOK

Révid gyartasi idé

Tokéletes vagasi eredmény
Kilénb6z6 anyagok feldolgozasa
Kevesebb zaj

ATTEKINTES

m Raktarrdl azonnal széllithatd

m Atméré 180-350 mm

m Minden elterjedt géphez és
aggregathoz

Tokéletes gérvagdsok szamos klilénféle anyagban
— ezek azok az erésségek, amelyek az uj Katana CNC

flirészprogramot jellemzik.



-100%

B AVAGOTT EL
B UTOMUNKALATA
m NEM SZUKSEGES

8-10-szer

B B JJRAELEZHETO

Az On elényei ezaltal...
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HATEKONYSAG ES
TERMELEKENYSEG

Gyors és gazdasagos

m ROovid gyartasi id6 a nagy el6tolasi
sebességnek és a nagy forgacsolasi
sebességnek kdszonhetben

m Tokéletes forgacsolasi eredmények
és hosszabb éltartam az
alacsonyabb rezgéseknek és az
optimalizalt keményfém minéségnek
koészonhetéen

m Kész vagasi mindség az élek
utdmegmunkalasa nélkdl
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RUGALMASSAG
Sokoldalu hasznalat

m Szamos anyagban hasznalhato,
példaul forgacslapban és
rostanyagokban (papir/mUianyag
bevonatu, furnérozott), rétegelt
lemezben, tdmor faban és konnyU
szerkezetl panelekben

m KUlénb6z6 alkalmazasok
(keresztiranyu és gérvago)

m Minden elterjedt CNC megmunkalo
kdzpontban és aggregatban
hasznalhat6

www.leitz.org
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FENNTARTHATOSAG
Tartés és kornyezetbarat

m Jelentds zajcsdkkentés a nagyobb
futaspontossagnak és stabilitasnak
kodszénhetben

m A gép védelme a specialis
kiegyensulyozasi minéségnek
kodszénhetben

m Sokszor Ujraélezhetd

Katana CNC-hez:
Takaritson meg

idGt, pénzt és
védje a hallasat!
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08/2019 A mlszaki tovabbfejlesztések miatti valtoztatasok jogat fenntartjuk.



