Diamaster PRO?3

Diamaster PLUSS

Wieksza wydajnosc i jakosc
z prawdziwym Z3

Diamaster PRO? (z lewej) — najlepszy wybér do nestingu.

Diamaster PLUS? (z prawej) — idealny do duzych serii produkcyjnych.

Stosowanie tradycyjnych frezéw
trzpieniowych Z3+3 ze wzgledu

na ufozenie ostrzy ogranicza ich
produktywnos$é i zmniejsza jakosé.

Frezy trzpieniowe Diamaster PRO3 i
Diamaster PLUS? dzieki optymalne-
mu ukfadowi ostrzy pracuja z nawet
do 50 % wiekszym posuwem przy
zachowaniu idealnej jakosci i znacznie
zwiekszonym przebiegom. Jest to
mozliwe dzigki zastosowaniu techno-
logii prawdziwe Z3, ktéra zamyka luki
pomiedzy poszczegdlnymi ostrzami,
zwiekszajgc tym samym efektywnosc¢
narzedzia.

ZALETY

m Wieksza predkos¢ posuwu
m Dtuzsze przebiegi

m |dealna jakos¢ krawedzi i
powierzchni waskich
Efektywne odprowadzenie
widréow

W SKROCIE

m Diamaster PROS Z3+3:
mozliwos¢ ostrzenia do 3 razy,
srednica 12-16 mm, idealny do
nestingu

m Diamaster PLUS? Z3+3:
mozliwosc¢ ostrzenia do 12 razy,
Srednica 16-20 mm, idealny do
duzych serii produkcyjnych

m Do obrobki wszystkich pow-
szechnie stosowanych ptyt

m Materiat tnacy: diament




+50 %

WYZSZE PREDKOSCI
POSUWU DZIEKI
,PRAWDZIWYM* Z3

Korzysci dzieki.

PRODUKTYWNOSC

Najlepsze osiagnigecia dzieki
pomocy prawdziwym Z3

m Do 50 % wieksze predkosci posuwu
dzieki zazebiajacym sie ostrzom
(prawdziwe Z3

m Wiecej elementéw dzieki krétszym
czasom frezowania

m Do 50 % wieksze przebiegi dzieki
udziatowi w obrobce wszystkich
zebow

m Diamaster PLUS?- mozliwosé
ostrzenia do 12 razy dzieki wiekszej
strefie ostrzenia

~

+50 %

Dt UZSZE PRZEBIEGI
DZIEKI ,PRAWDZIWYM*
Z3

al

WYDAJNOSC

Znaczne obnizenie
kosztéw produkciji

m Mniej odpaddéw produkcyjnych i
brak dodatkowej obrobki dzigki
idealnym krawedziom

m Mniejszy naktad pracy zwigzany z
czyszczeniem powierzchni waskich
przed klejeniem dzieki wydajnemu
odprowadzeniu wiorow

m Brak ustawiania czy korygowania
pozycji narzedzia w elemencie dzieki
zazebiajgcemu sie uktadowi ostrzy

12-krotna

- JAK DIAMASTER PLUSS

DZIEKI POSZERZONEJ
STREFIE OSTRZENIA

O

JAKOSC
Wiecej ostrzy, lepsza jakosé

m Idealna jako$¢ krawedzi i
powierzchni waskich dzigki
wyeliminowaniu luk pomigedzy
ostrzami (prawdziwe Z3)
Zoptymalizowane odprowadzenie
widréw
m Wysoka stabilnosé i jakos¢ obrébki
dzieki zazebianiu ostrzy

B \VOZLIWOSC OSTRZENIA

Obszary ciecia:

Diamaster PROS
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08/2020 Zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian wynikajacych z postepu technicznego.
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