leitz

Gtowica strugarska
CentroPlan

Lakierowane powierzchnie,
tatwa obstuga

Zoptymalizowane pod wzgledem
kosztéw procesy i doskonate wyniki
obrobki rzadko daja sie pogodzic ze
standardowymi systemami strugania.

Dzieki gtowicy strugarskiej CentroPlan
firmy Leitz mozliwe jest obnizenie
kosztéw produkcji przy jednoczes-
nym zapewnieniu doskonatej jakosci
powierzchni strugania bez obnizania
wydajnosci catego systemu. Ponadto
narzedzie jest przyjazne dla srodowiska
dzieki zastosowaniu zregenerowanych
nozy obrotowych.

ZALETY

> 4 m Doskonata jako$¢ powierzchni

strugania
m katwa i szybka wymiana nozy
m Diuga zywotnos¢ narzedzia

W SKROCIE

m Mocowanie ostrzy skrawajacych
bez srub

m Statfa srednica bez sprawdzianu
nastawczego

m Dostepne dla szerokosci ciecia
130/ 166 / 236 mm

m Srednica 125 mm

m Do strugarek czterostronnych
i profilarek

m Do obrobki migkkiego/twardego
drewna i termoplastycznych
tworzyw sztucznych

m Materiat ostrza HW




2-krotnie

= OBROTOWE NOZE Z
OSTRZEM OSTRYM JAK
BRZYTWA
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JAKOSG

Perfekcyjnie wystrugane powierzchnie
dzieki wysokiej klasy produktowi

®m Diuga zywotnosc¢ narzedzia dzieki
stabilnej krawedzi ostrza

® Najlepsze wyniki strugania dzieki
ostrzom ze szlifem Microfinish

m Doskonata jakos$¢ obrébki dzieki
wysokiej doktadnosci obrotowe;j,
poniewaz néz jest umieszczony
bezposrednio w korpusie narzedzia

Korzysci dzieki.

-100 %

m NAMASZYNIE

al

WYDAJNOSC

Oszczednosé czasu i
redukcja czynnikéw btedéw

® Nie wymaga urzadzenia
ustawiajgcego ze wzgledu na
doktadnosé pozycjonowania noza

m Skrocony czas serwisowania dzieki
szybkiej wymianie noza

m Krotkie przestoje maszyny ze
wzgledu na narzedzie o statej
$rednicy

www.leitz.org

B NIE WYMAGA REGULACU!

100 %

m ODZYSKANYCH NOZY
B OBROTOWYCH
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ZROWNOWAZONY ROZWOJ

Oszczednosé zasobow i
Swiadomos¢é ekologiczna

m Oszczedzanie zasobow dzieki
zastosowaniu nozy HW z recyklingu

Gtowica strugarska
CentroPlan:

Perfekcyjne
powierzchnie |
tatwa obstugal
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B PONOWNE WYKORZYSTANIE

04/2023 Zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian wynikajacych z postepu technicznego.



