Leitz
Powerpack

Procesy obrobki zwiekszajace wydajnosé
oraz technologie dla obrdobki drewna




Osiem modutow dla Twojego sukcesu

Leitz oferuje pakiet ustug ztozony z o$miu czesci, ktéry sprawia, ze procesy produkcyjne
staja sie szybsze, bardziej elastyczne i optacalne — a wszystko to przy zachowaniu
najwyzszej jakosci obrobki. Moduty narzedziowe i technologiczne mozna taczy¢
indywidualnie i dopasowywac w celu osiagniecia optymalnych rezultatow.
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Innowacyjne

systemy
narzedziowe .

Profilowanie Frezowanie Wiercenie
Rozwigzania idealnie dopasowane do Frezy trzpieniowe zgrubno-wykancza- Wiertta spiralne z weglika spiekanego
potrzeb dla réznych zastosowan. jace z weglika z powtokg Marathon. z powtokg Marathon.

ZALETY ZALETY ZALETY
®m Do 50 % wyzsze posuwy
m Krotkie czasy cyklu

® Precyzyjne otwory dla pewnego

Mniejsza ilos¢ operacji dzigki
zastosowaniu freza zgrubno-

m Skrocony czas produkcji
Doskonata jakos¢ ciecia

wykanczajgcego
m Wysoka predkos¢ posuwu
® Diuga zywotnosc
m Niskie koszty eksploataciji

osadzenia kotkéw
Czyste krawedzie otworow
przy wierceniu czotfowym, przy

Minimalny czas przezbrojenia

|

® Diuga zywotnoscé
| |

m katwa obstuga

W SKROCIE wchodzeniu w materiat
W SKROCIE Wysoka niezawodnos¢ procesu
m Noze wymienne jednorazowe obrabki
i z mozliwoscig ostrzenia m Konstrukcja z weglika spieka-
gwarantujgce zachowanie nego z powtoka Marathon o W SKROCIE
parametréw narzedzia wysokiej wydajnosci
® Noze weglikowe i diamentowe m Wiercenie gtebokich otworéw
® Noze profilowe w kombinacji przy jednokrotnym zagtebianiu,
ze standardowymi nozami eliminacja oprézniania
wymiennymi posredniego widrow
m Korpus z metali lekkich pokryty m Geometria linii spiralnej dla opty-
powtoka funkcyjng zwiekszajaca malnego odprowadzenia widréw
wydajnos¢ m Doktadne wiercenie rowniez przy

skosnych powierzchniach

P

l PRODUKTYWNOSC WYDAJNOSC

Przykiad narzedzia
profilujgcego
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Powtoka o
Wysokie|
wydajnosci

Dla najwyzszej wydajnosci
| jakosci ciecia

Wysokowydajna powtoka Marathon w przypadku nozy
profilowych, frezéw trzpieniowych i wiertet wydtuza zywotnos¢
narzedzia o co najmniej 30 % i gwarantuje statg doskonata
jakos¢ obrébki. Zapewniajgc tym samym oszczednos¢ zasobdw,
zmniejszenie kosztow i czasu przestoju maszyny.

Pordwnanie po identycznym przebiegu: N6z niepowlekany (po lewej) wskazuje na silne zuzycie krawedzi

z weglika, podczas gdy ndz Marathon (po prawej) ma praktycznie nienaruszona krawedz tnaca

ZALETY W SKROCIE

m Zwiekszenie efektywnosci m Standard wykonania we wszyst-
poprzez 30 % dtuzszg kich narzedziach ProfilCut Q
zywotnosc¢ narzedzi m Stosowana przy nozach pro-

m Krotsze przestoje maszyn filowych, wymiennych, frezach

m Nizsze koszty eksploataciji trzpieniowych i wierttach

Il Przebiegi B Koszty

150 %

100 %

50 %

Standardowe, Leitz Marathon

niepowlekane

“ Y

WYDAJNOSGC ZROWNOWAZONY
ROZWOJ



Obrobka od czofa i rozdrabnianie
wstepne podczas strugania

Nawet w przypadku duzych przyrostéw drewna, zawitych stojow lub
wystepujacych sekéw innowacja Leitz zapewnia optymalng powierzchnie: obrébka
wstepna RipTec zmniejsza ilo$¢ odpaddéw prawie do zera. Ta technika pozwala
znaczgco zwigkszy¢ szybkos$¢ posuwu i wydajnosé kazdej maszyny. W poréw-

naniu do prostego profilowania poprzecznego, ryflowany profil generuje mate o . / :'_-":114,‘1
kieszenie kleju zwiekszajace szczelnos¢ potaczenia, jak i znacznie zwiekszajac ; :”:; -:..f >
stabilnos¢ potaczenia naroznego. Sama zywotnos¢ narzedzia wydtuza sie takze B &
wydtuza sie znaczgco. A ‘-"';':_-'-_,"

bei:ﬁp‘?'gcp 44 . ZRipTec

Powierzchnia koricowa przy struganiu

Hid

st

Niezwykle szczelne pofgczenie na styku elementow i maksymalnie wytrzymate potgczenie Typowa powierzchnia z RipTec przy obrobce
poprzecznej — czopowaniu

ZALETY W SKROCIE

m 30 % dtuzsza zywotnos¢ narzedzia m |dealny przy produkcji potaczen

m 30 % wyzsze predkosci posuwu naroznych, w obrébce koncowej Q

m Znaczne zmniejszenie wskaznika od czota i podczas wstepnego
elementéw uszkodzonych strugania

m Szczegolnie stabilne potaczenie m Moze by¢ stosowany przy
narozne profilowaniu, jak i struganiu JAKOSC PRODUKTYWNOSC
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Technologia
Integral
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Obrébka wstepna,
jak i wykariczajaca

. w jednym narzedziu

Zintegrowana obrobka wstepna i wykanczajgca podczas obrobki wzdtuznej

Technologia Integral to potaczenie krawedzi tracej RipTec do wstepnego strugania i krawedzi tnacej obrébki koricowej w
jednym narzedziu. Najwazniejszym punktem jest specjalne rozmieszczenie dwdéch krawedzi tnacych: wykanczajaca krawedz
tnaca znajduje sie tuz za ryflowana krawedzig wstepng, zapewniajgc doskonatg jakos¢ obrébki. Ten optymalny podziat pracy
wydtuza zywotnos¢ powierzchni ostrza wykanczajacego o 20 - 30 %.

ZALETY W SKROCIE

m Optymalna jako$¢ powierzchni Obrobka wstepna i wykariczajgca 'Q
m Co najmniej 20 % wigksza w jednym narzedziu

trwato$é ostrza wykariczajacego Moze by¢ stosowana przy @O O

profilowaniu, jak i struganiu

Idealna dla widocznych profili PRODUKTYWNOSC JAKOSC




Wysoka

predkosc
skrawania

Najszybszy system narzedzi
profilowych w branzy

ProfilCut Q Premium to najlepsze rozwiazanie dla firm, ktére chca uzyskac

wiecej ze swojej produkcji. Przy predkosci skrawania do 120 m/s jest to najszybszy
system narzedziowy dostepny na rynku. Krotszy czas frezowania pozwala
uzytkownikowi zaoszczedzi¢ czas i zredukowac koszty.

Bezluzowe mocowanie narzedzi
dla maksymalnej wydajnosci

Dzigki technologii mocowania ShrinkFit pokonujemy ograniczenia konwencjona-
Inego mocowania narzedzi. Narzedzie mocowane w uchwycie termokurczliwym
ThermoGrip® tworzy jednolita catosé. W rezultacie uzyskujemy maksymalne obroty,
dtuzsze przebiegi i wiekszg doktadnos¢ ciecia takze przy duzych oporach skrawania.
Wieksza doktadnos¢ ruchu obrotowego uwidacznia sie w optymalnej jakosci ciecia.

ZALETY W SKROCIE

Do 50 % krotszy czas obrébki m Predkosc¢ skrawania (v.) do 120 m/s
Optymalna jakos¢ powierzchni z trzpieniem termokurczliwym do
Dtuga zywotnos¢ narzedzi z otworem

Najwyzsza wydajnosé skrawania m Uchwyt termokurczliwy Thermo-
Grip® do narzedzi trzpieniowych

Predkosc¢ skrawania Wielko$¢ produkciji
[m/s] [okna/zmiany]
120 +6
110 +4
90 +2

ProfilCut Q  ProfilCut Q Premium

Zwigkszenie produktywnosci nawet o 20 % z
wykorzystaniem wysokiej predkosci skrawania
(podstawa 30 okien na zmiane, predkosc¢

skrawania 80 m/s)

il

PRODUKTYWNOSC WYDAJNOSC



Technologia
hybrydowa

Diamentowe ostrze

Perfekcyjna wielofunkcyjnosc

Technologia hybrydowa taczy dwa materiaty tnace, a tym samym znacznie obniza
koszty obrébki materiatow ztozonych, potaczen klejowych i trudnoobrabialnych
powtok zewnetrznych. Te oszczednos$c¢ osigga sie dzigki potgczeniu systemow
narzedzi z weglikdw spiekanych z diamentowymi krawedziami tnacymi. To znacznie
zmniejsza zuzycie krawedzi skrawajgcych.

Diamentowa krawedz tngca petni role ochronnej krawedzi tnacej dla noza z weglika
spiekanego, a tym samym znacznie wydtuza jego zywotnos¢. Dla uzytkownika

oznacza to niezmiennie wysoka jako$¢ przez dtugi okres uzytkowania narzedzia. Wydajna obrdbka spoiny klejowej i zewnetrznych
Mniej elementow uszkodzonych, a takze skrocone czasy przezbrajania maszyny powtok materiatéw trudnoobrabialnych z
jeszcze bardziej obnizajg koszty produkcji. wykorzystaniem technologii hybrydowej

ZALETY W SKROCIE

Ochrona kosztéw poprzez m Stosowac w obszarze spoiny

50 % dtuzszg zywotnosc klejowej, jak i w gérnej warstwie
nozy z weglika materiatéw trudnoobrabialnych \ﬂ
® Niezmiennie wysoka jakos¢ m Potaczenie nozy z weglika z -

B Mniej uszkodzen systemami nozy diamentowych JAKOSC ZROWNOWAZONY
ROZWOJ
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~inteligentne”
narzedzia

Qgg ;

Kod Data Matrix standardem

narzedzi ProfilCut Q

Unikalne rozpoznawanie narzedzi

Numer seryjny sczytywany automatycznie z narzedzia przy uzyciu transpondera
RFID lub kodu Data Matrix pozwala na jednoznaczng identyfikacje poszczegdinych
narzedzi. Ten unikatowy numer seryjny jest kluczem pozwalajgcym na dostep do
informacji na temat narzedzia lub dodatkowych funkcji zwigzanych z zarzadzaniem
narzedziem.

Zintegrowane chipy pamieci zawierajg wazne dane dotyczace geometrii i technologii,
takie jak dtugosé, srednica, predkosc i kierunek obrotu narzedzi. Dane sg wczyty-
wane automatycznie. Eliminuje to btedy spowodowane recznym wprowadzaniem
danych. Nawet po ostrzeniu dane narzedzia sg automatycznie dostosowywane.

To oznacza mniej btedéw przy wymianie narzedzi. Chip pamigci RFID mozna zintegrowad z narzedziem

ZALETY W SKROCIE

Maksymalna niezawodnosc¢ m Data Matrix Code lub RFID chip /

dziatania dla komunikaciji sieciowej

Krétsze czasy przezbrajania, m Podstawa cyfryzacji produkcji @ I
nawet w przypadku narzedzi [ | .

do wielokrotnego ostrzenia NIEZAWODNOSC WYDAJNOSC
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Wiecej niz

ty|kO narZ@dZia Rozwdj systemow
okiennych
Jesli chcesz mie¢ przewage w fa-
Koncepcja logistyki

zie planowania w obliczu rosnacej
miedzynarodowej konkurencji, mozesz
liczy¢ na wsparcie i pomoc od Leitz.
Jako kompetentny partner oferujemy
dla kazdego projektu dopasowane do
indywidualnych potrzeb, ekonomiczne
rozwigzania.

Koncepcja narzedzi

Zwrd¢ sie do nas, nasi inzynierowie
beda wspotpracowac z Tobg w celu
znalezienia optymalnego rozwigzania

dla osiggniecia Twoich celéw produk-
cyjnych — od produktéw z przysztoscia \\
poprzez sprzedaz po pomysine

|
wdrozenie do produkgji, tacznie z Konstrukcja i
o . Uruchomienie :
analizg i optymalizacja procesu. dokumentacja

Opis projektu

s

ZALETY W SKROCIE

® |ndywidualne rozwigzania
do réznych zastosowan

Porady i analizy

Planowanie i projektowanie /
Sprawdzone rozwigzania p I
Kompleksowa obstuga techniczna, v [ | .

opracowanie dokumentaciji WIEDZA WYDAJNOSC

® Kompetentny partner
m Krotszy czas realizacji projektu
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lub odwiedz
www.leitz.org.
www.leitz.org

Twdj doradca:
Zeskanuj kod QR




