Narzedzia do
aluminiowych ptyt
kompozytowych

Obrébka CNC




Leitz nadaje ksztatt aluminiowym ptytom
kompozytowym

Program narzedzi do obrobki CNC aluminiowych ptyt kompozytowych.

W architekturze, przemysle i budowie
pojazdéw aluminiowe plyty kompozy-
towe sa szeroko stosowane w sytu-
acjach, gdy stawiane sa szczegdlne
wymagania dotyczace stabilnosci i
plastycznosci elementéw konstruk-
cyjnych, trwatosci powierzchni lub
redukcji masy. Zastosowanie plyt

o roznych ksztattach, rozmiarach i
witasciwosciach materiatu sprawia, ze
obrobka tych materiatow jest w wielu
przypadkach prawdziwym wyzwa-
niem.

Firma Leitz oferuje optymalnie dopaso-
wany program narzedzi do obrdbki alu-
miniowych ptyt kompozytowych, ktéry
przekonuje swojg wszechstronnoscia,
a szczegolnie wysoka jakoscia i
wydajnoscia.

Narzedzia do
aluminiowych pfyt
kompozytowych:

Realizuj dowolny
ksztatt i rozmiar w
doskonatej jakosci
ciecial

<
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ELASTYCZNOSC | JAKOSC

VHW-frez spiralny

wykanczajacy

Specjalista w obrébce aluminiowych

materiatéw kompozytowych.

ZALETY

® Moze by¢ stosowany do prawie
wszystkich aluminiowych ptyt

kompozytowych

m Wysoka jakos¢ ciecia

®m Sprawdzona technologia
frezowania

W SKROCIE

m Mate sSrednice dla promienia
naroznika dla idealnego zagiecia

® Dwie wybrane S$rednice dla
formatyzowania

m Nadaje sie do wszystkich
popularnych maszyn

m Dostepne z magazynu

PRODUKTYWNOSC |
ZROWNOWAZONY ROZWOJ

Diamaster PRO
frez trzpieniowy

Specijalista od diugich przebiegéw
przy formatyzowaniu.

ZALETY

Dtugie przebiegi

Krotkie czasy obrobki
Doskonate wyniki cigcia
Skrécony czas przezbrajania

W SKROCIE

® Nadaje sie do wszystkich
popularnych maszyn

® Dostepne z magazynu

m Ostrze diamentowe wlutowane



)

JAKOSC | WYDAJNOSC

DP trzpieniowy frez do
V-wpustéw

Narzedzie do perfekcyjnego zagiecia
krawedzi 90° lub 135°.

ZALETY

Dtugie przebiegi
Sprawdzona technologia

frezowania
Doskonate wyniki cigcia
Do wielokrotnego ostrzenia

W SKROCIE

® Nadaje sie do wszystkich
popularnych maszyn

® Dostepne z magazynu

m Ostrze diamentowe wlutowane

il

ZROWNOWAZONY ROZWOJ |
WYDAJNOSC

Diamaster WhisperCut
gtowica pryzmujgco-wregujgca

Dla V-wpustéw 90° i 135°. Lekki,
cichy, do wielokrotnego ostrzenia.

ZALETY

Oszczedza energie
Znacznie mniej hatasu

Dtugie przebiegi
Doskonate wyniki cigcia

W SKROCIE

® Do wielokrotnego ostrzenia

® Mozliwos¢ zastosowania
indywidualnej srednicy

® Nadaje sie do wszystkich
popularnych maszyn i agregatéw

m Kroétki termin dostawy

® Diamentowe ostrza

WYDAJNOSC

Pity tarczowe HW/DP

Jesli chodzi o doskonata jakosé
ciecia koncowego.

ZALETY

m Krotkie czasy obrobki

® Diugie przebiegi

® Wyeliminowana dodatkowa
obrébka krawedzi
Ochrona ptyty podktadowe;j

W SKROCIE

® Mozliwosc wielokrotnego
ostrzenia

m Srednica wedtug indywidualnych
potrzeb

® Nadaje sie do wszystkich
popularnych agregatow

m Kroétki termin dostawy

m Ostrza weglikowe i diamentowe

Informacije do zamdwienia dot. produktow przedstawionych

powyzej znajdujg sie na nastepnej stronie!



Informacje do zamowienia

Parametry

Zastosowanie Wymiary obrébki

Formatyzowanie D3/NL10/S6/GL58/Z1/RD/RL n =24 000 min"
Wpusty v, = 2-3 m/min
Promiert wewnetrzny 1.5 mm

Wiercenie

240540

VHW-frez 1-ostrzowy

Formatyzowanie D6/NL20/S6/GL58/Z1/RD/RL n =24 000 min"
Wpusty V.= 5-6 m/min
Wiercenie

240541

VHW-frez 1-ostrzowy

DP frez trzpieniowy V-wpust 135° D20/d2/NL3,7/S16/GL75/ n =24 000 min" 191106 [
do V-wpustéw dla Z1/RL Vv,= 5-6 m/min

aluminiowych ptyt

kompozytowych

DP frez trzpieniowy V-wpust 90° DP D17,8/NL7,4/S16/GL75/Z1/ n =24 000 min" 191100 ®

do V-wpustow dla RL Vv,= 6-8 m/min

aluminiowych pfyt

kompozytowych

Diamaster PRO Formatyzowanie DP D8/NL10/S8x35/GL55/Z1/RL n =24 000 min' 191107 °
frez trzpieniowy Wopusty v,= 8-10 m/min

Diamaster WhisperCut V-wpust 90° DP D180/SB20/BO30/26/Z6x2 n =8 000 min™’ 100240441 O
gtowica pryzmujaco- v,= 12-16 m/min

wregujaca

Pita tarczowa Rozkroj DP D125/SB3,2/TDI2,2/BO35/ n=10000 min' 156019311 O
Excellent Formatyzowanie Z30/ZF FZFA/FZFA v, = 18-20 m/min

Pita tarczowa Rozkrdj DP D200/SB3,2/TDI2,2/BO30/ n =6 000 min"’ 156019492 O
Excellent Formatyzowanie Z48/ZF FZFA/FZFA v,= 20-30 m/min

[ = dostgpnosc z magazynu | = krotki termin realizaciji

BO = $rednica otworu RD = spirala prawa

d = $rednica RL = prawoobrotowy

D = $rednica narzedzia S = wymiary uchwytu

DP = diament polikrystaliczny SB = szerokosc ciecia

GL = dlugos¢ catkowita TDI = grubosc¢ korpusu

HW = weglik spiekany v, = predkos¢ skrawania

n = obroty Zz = liczba zebow

NL = dlugosc robocza ZF =  ksztatt zebow
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www.leitz.org



