Wiertto do okuc z
weglika spiekanego

Z 3/V 3

Dla lepszej jakosci i dtuzszej zywotnosci
réwniez w trudnoobrabialnych materiatach

Zdjecie u gory: wyrwane krawedzie poprzez standardowe wiertta do okuc.

Zdjecia na dole: krawedzie bez wyrwari z nowym wierttem do okuc¢ Leitz Z 3/V 3.

leitz

lub budownictwie komercyjnym jest
wiercenie materiatéw plytowych.

Przede wszystkim wiercenie otworéw
okuciowych na krawedzi ptyty sprawia

problemy wielu producentom, gdy

jakos¢ obrobki pogarsza sie zaledwie

po krétkim czasie z powodu zuzycia
narzedzia.

Rozwigzaniem jest nowe wiertto do
oku¢ z weglika spiekanego firmy Leitz
z trzema ostrzami skrawajacymi. To

narzedzie nie tylko pracuje szybciej, ale

takze lepiej. Prowadzi to do zmniejsze-

nia odpadow i ograniczenia dodatkowej

recznej obrébki materiatu.

ZALETY

m Wysoka jakos$¢ wiercenia

m Dtuga zywotnosé

m Zminimalizowana obrébka
dodatkowa

m Bezpieczenstwo procesu

W SKROCIE

m Wykonanie lewo- i prawobiezne

m Zoptymalizowane ostrza
podcinajgce dla lepszej jakosci
wiercenia

m Mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia

m Srednica 18-35 mm

m Do uzytku we wszystkich
popularnych wiertarkach oraz
agregatach wiercacych

m Do obrobki wszystkich rodzajow
ptyt i popularnych dekoréw

m Dostepne z magazynu

m Ostrza z weglika spiekanego

Typowym zadaniem w produkcji mebli



-100 %

= BRAK DODATKOWEJ
m OBROBKI KRAWEDZ
B OTWOROW

O
~

JAKOSG

Mniej wyrwan réwniez podczas
obrébki elementow dekoracyjnych
i trudnoobrabialnych powierzchni

m |dealne krawedzie bez wyrwan
dzieki nowej geometrii ostrzy
podcinajgcych

® | epsza jakos¢ krawedzi przy
wierceniu brzegowym dzigki
zwigkszeniu liczby zebow zZ2 do Z 3

® Mniejsza tendencja do ponownego
ciecia przy ruchu powrotnym, nawet
na maszynach o niskiej sztywnosci
wrzeciona

2- do 3-krotnie

= = DEUZSZA ZYWOTNOSC

Korzysci dzieki. ..

PRODUKTYWNOSC

Znaczacy wzrost predkosci
wiercenia i dtuzsza zywotnos$é

®m Zwigkszona produktywnos$c¢ dzieki
mniejszej ilosci zmiany wiertet

m Zwiekszona predkos¢ skrawania
dzieki lepszemu rodzajowi weglika
spiekanego

® Mozliwos¢ szybszego wiercenia,
dzieki zwigkszeniu liczby zebdéw z
Z2doZ3

www.leitz.pl

+50 %

WYZSZA PREDKOSC
WIERCENIA
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WYDAJNOSGC

Zminimalizowana potrzeba
obrébki dodatkowej i znacznie
mniej odpadéw

m QOdpada obrébka dodatkowa dzieki
lepszej jakosci wiercenia

m Zredukowane postoje i czas na
zmiane narzedzi

m Szersze zastosowanie w réznych
materiatach i elementach dekoracyj-
nych bez konieczno$ci wymiany
wiertta

Znacznie mniegj
problemow
jakosciowych i

szybsza obrobka
dzieki wiekszej
losci ostrzy.
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05/2019 Zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian wynikajacych z postepu technicznego.



