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10. Profilwerkzeugsysteme

10.1

Ubersicht

it

Profilieren mit Leitz: Fiir jede Aufgabe

eine perfekte Lésung

Die Anforderungen des Marktes an Profilwerkzeugsysteme sind sehr vielseitig:

Auf der einen Seite gleiche Teile in groBen Stiickzahlen, auf der anderen Seite haufig
wechselnde Produkte in Einzelfertigung. Nicht immer kann man es einem Betrieb
zumuten, fir jedes Profil komplette Werkzeugsétze anzuschaffen, schon gar nicht,
wenn das Werkzeug die Lebenszeit eines Profils Uberdauern wirde. Gerade hier
sind flexible intelligente Werkzeugsysteme gefordert, die dem Anwender eine wirt-
schaftliche Fertigung ermdglichen. Ob Fenster, Tiren, Mobelplatten oder Leisten —
Leitz bietet fir jede Anwendung eine passende Lésung.

Einsatzgebiete ProFix-Plus ProFix F | ProFix C | ProfilCut Q, | ProfilCut Q ProfilCut- | Vari- PowerKnife
und Merkmale ProfilCut Q | Diamond Plus Form | System PKS®
Premium
Bevorzugte Anwendungen Mébel, Fenster, | Mdbel, Fenster, | Mdbel, Advanced Mébel, Mobel, | Leisten,
Tlren, Leisten, | Leisten, Turen Fenster, Materials, Fenster, Leisten | Rundstabe
Verleimprofile Verleim- Taren, Mobel, Fenster, | Turen,
profile Leisten Turen, Leisten Leisten

Prototypen, Bemusterung
Nullserien, Kleinserien

Klein- und Mittelserien

Mittel- und GroBserien

MAN-Vorschub flir Tischfrasen

MEC-Vorschub fiir
Durchlaufanlagen und BAZ

Universelle Profile

Schnelllieferprogramm fir
kundenspezifische Profile

Nachscharfbar

Durchmesser- und
profilkonstant

Satzwerkzeuge mit Schnittauf-
teilung flir werkstoffgerechte
Bearbeitung

Leichtmetallausfiihrung

Kombinierbarkeit mit weiteren
Leitz Werkzeugsystemen

ProFix-Plus Das leistungsstarke Profilwerkzeugsystem fur die industrielle Fertigung. Bei hohen
Stiickzahlen geringste laufende Kosten. Nachschérfbar und dabei profil- und durch-
messerkonstant. Dadurch keine Einstellarbeit an der Maschine nach Messerwechsel.

ProFix F Kombination mit Hobelmesserkopf. Freie axiale Positionswahl. Universaltragkorper.

ProFix C Ideale Erganzung des nachschérfbaren Konstantwerkzeugsystems ProFix-Plus

fur Schlitz- und Zapfenverbindungen sowie Konterprofile.

ProfilCut Q, ProfilCut Q Premium

Multifunktionelles Profilwerkzeugsystem fur perfekte Oberflachen. Mit einheitlichem
Spannsystem fiir Profil- und Wendeplatten.

ProfilCut Q Diamond

Kombination aus Aluminium-Tragkdrper und nachscharfbaren, durchmesser-
konstanten Diamant-Schneiden.

ProfilCut-Plus

Nachscharfbare Variante von ProfilCut, jedoch nicht profil- und durchmesserkonstant.

VariForm

Modulares Profilwerkzeugsystem flr alle Anwendungsbereiche mit ausgezeichnetem
Preis-/Leistungsverhéltnis. Fir Prototypen-, Einzel- und Kleinserien-Fertigung.

PowerKnifeSystem (PKS®)

Das kompatible Hartmetall-Messersystem fir Universalprofil-Messerképfe mit
Riickenverzahnung.




10. Profilwerkzeugsysteme

10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

Wirtschaftlicher, leistungsfahiger,
universeller

ProFix-Plus ist weltweit einmalig. Ein System, das keine Wiinsche offen lasst.

Die einfache Bestlickung unterschiedlicher Werkzeug-Tragkdrper mit ein und densel-
ben Messern ermdglicht einerseits die gleiche Profilfertigung auf Durchlauf- und
Stationarmaschinen. Andererseits ist durch den schnellen Austausch beliebiger Profil-
messer in einem Tragkérper die kommissionsweise Fertigung von Wiederholprofilen
auf der gleichen Anlage besonders wirtschaftlich.

Das Konstruktionsprinzip — nachschéarfbare Messer und dennoch absolute Profil-
konstanz — erspart Werkzeugvermessungen und Einstellkorrekturen an der Maschine.
Es wird produziert, statt probiert.

ProFix-Plus ist insgesamt ein echter zukunftsweisender Fortschritt. Seine System-
variabilitat bietet technische, qualitative und wirtschaftliche Vorteile sowohl bei der
Herstellung von Leisten, Turen, Fenstern, Treppen und Md&beln als auch fir den
Innenausbau und Holzbau.




10. Profilwerkzeugsysteme

10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M

10.2.1 ProFix-Plus

Das einmalige Konstruktionsprinzip

ProFix ist anders als alle anderen Universal-Profilwerkzeuge. Einzigartig ist die garan-
tierte Profil- und Durchmessergenauigkeit, trotz wiederholtem Nachschérfen und
veranderter Messerstérke zwischen Neuzustand und Restdicke. Durch den paten-
tierten Schiebesitz in Verbindung mit einem Spanflachenanschlag wird das Schneiden-
profil auch nachgescharfter Messer beim Einfligen in den Tragkdrper immer wieder
zwangsweise in dieselbe Position gebracht.

In der T-formigen Messeraufnahme werden die Messer beim Spannen nach auBen in
Richtung Fliehkraft positioniert und sicher gehalten.

Tragkorper je nach
Einsatz in Stahl-
oder Leichtmetall-
Ausflihrung

Optimale Span-
raumgeometrie
fur reibungsarmen
Spanauswurf

Vielfach nachscharfbare Messer
mit axial und radial spielfreier
Positionierung und Spannung

Messer im Tragkdrper form-
schlissig befestigt, einfach und
rasch wechselbar

Hdéchste Betriebssicherheit
durch einfachen
Spannmechanismus

Staubgeschutzte
Spannschrauben
hinter dem Messer

@™o




10. Profilwerkzeugsysteme

10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

Die beispielhafte Variabilitat...

Nur ein kleiner Ausschnitt aus der groBen Profilvielfalt, die das modulare ProFix-Plus
erlaubt. Gleiche Messer mit unterschiedlichen Schneidgeometrien, einsetzbar in ver-
schiedenen Tragkdrpern, je nach Maschinentyp, erméglichen eine Vielseitigkeit, die
kein anderes Werkzeugsystem derart effizient bietet. Das technische und universelle
Grundprinzip und seine Auslegungsvielfalt schlieBen die Erfillung kundenspezifischer
Anforderungen ein: Schneidgeometrien und Schneidstoffqualitdten lassen sich jeweils
genau auf individuelle FormwUinsche sowie auf spezielle Werkstoffe abstimmen.

ProFix-Plus erweitert so die Fertigungsmoglichkeiten und verkirzt dabei die Ferti-
gungsprozesse und Rustzeiten. Nicht zuletzt aber steigert es die Bearbeitungsqualitat
und erhéht die Gesamtwirtschaftlichkeit.

ProFix-Messer gibt es als PF 20 fur

Profiltiefen bis 20 mm und als PF 25 flr

Profiltiefen bis 25 mm. Die Schnittbreiten

reichen von 12 mm bis 120 mm.

Je nach Anwendung sind unterschied-

liche Spanwinkel verflugbar:

25°  fir Weichholzer und
Hirnholzbearbeitung

20° fur Harthdlzer und
Mischholzbearbeitung

15°  fur Plattenwerkstoffe und zum
Splittlern neigende Holzer.




10. Profilwerkzeugsysteme 10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

...und das einfache Handling Das ProFix-Plus-System zeichnet eine an der Praxis orientierte Bedienfreundlichkeit
aus. Hinzu kommt die Produktqualitat! Die weiterentwickelten ProFix-Plus-Profil-
messer bieten Uberragende Schneidqualitdt. Der besondere Leitz Reptilschliff,
zusammen mit dem Polierschliff an der Spanflache, lasst rasiermesserscharfe
Schneidkanten entstehen.

Die Messer sind nachschérfbar. Flir den Messerwechsel sind weder Einstellhilfen
noch Spezialwerkzeuge erforderlich. Maschinenkorrekturen, die sonst nach dem
Schéarfen notwendig sind, entfallen. ProFix-Anwender bendtigen keinen Projektor zur
Werkzeugvermessung. Musterfrdsungen zur MaBkontrolle des Werkstiickes entfallen
ebenfalls. Es wird produziert statt probiert!

Lésen der Spannschraube, Heraus-
nehmen des Messers und Wieder-
einsetzen. Festziehen der Spannschrau-
be und schon ist der Messerwechsel
schnell und prazise abgeschlossen.

Das ProFix-Plus Messer fur Profiltiefen
von 20 und 25 mm. Reptilschliff auf der
Freiflache und Spiegelschliff auf der
Spanflache sorgen flr rasiermesser-
scharfe Schneidkanten.




10. Profilwerkzeugsysteme 10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

ProFix F - fiir noch mehr Flexibilitat Die Zusatzbezeichnung F steht fir noch mehr Flexibilitat. Neue ProFix-Profilmesser in
unterschiedlichen Hartmetall-Qualitaten erlauben variable Schnittbreiten bis zu
100 mm in einem Tragkdrper. Die Profilmesser kénnen zudem im Tragkdrper beliebig
positioniert werden. Durch den Profilaufbau, ausgehend von einem konstanten Null-
durchmesser, werden die Einstellarbeiten an der Maschine bei Profilwechseln auf ein
Minimum reduziert.

ProFix F ist die ideale Losung flir den Einsatz auf allen Vierseiten-Hobel- und -Profil-
frasmaschinen, Doppelendprofilern und stationdren Oberfrasmaschinen bei kunden-
spezifisch vielseitig und héufig wechselnder Profilherstellung.

Messermontage in der Maschine
beliebig von links oder rechts mdglich.

ProFix F integriert in einen VariPlan-
Hobelmesserkopf z.B. zur Fertigung von
Tlrzargen in unterschiedlichen Breiten.




10. Profilwerkzeugsysteme 10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

ProFix reduziert das Werkzeuglager Gegenlber konventionellen Profilmesserkopfen, die auf ein Profil eingeschliffen wer-
den, reduziert ProFix das Werkzeuglager. Es werden nur die Profilmesser bevorratet
anstelle kompletter Werkzeuge.

Das Konstruktionsprinzip erlaubt eine passgenaue Profilumstellung eines Werkzeuges
in Minutenschnelle ohne Einstell- und Messaufwand.

1
£3

Beispiel Leistenfertigung:
Bevorratung von ProFix-Profilmessern
anstatt kompletter Profilwerkzeuge.
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10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem
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10.2.1 ProFix-Plus

ProFix Plus auf einen Blick

Durchlauf- Tisch- Kehlmaschinen > Statior!ér- ProFix ProFix F
Maschinen frasen Doppelendprofiler maschinen  PF 20, PF 25 PF 25
16.000
: Im
[§]
o
£ T
o — 12.000
E - T
B _ £
L [0]
[ZE = c Tragkdrper: Stahl
g F z
= N 8.000
E I ProFix'F ! ! g
= | | | |
o o IPF 25 | : i Tragkorper: Leichtmetall
@
() 4.000
| | | | | | I | | | |
Vorschub: 3 é 9 12 18 24 30 36 m/min 100 130 160 190MmM 220
Qualitat: T : : ; : Werkzeug-AuBendurchmesser D, .
6.000minl 0610 1520 80  40mm !
8.000 min-1 0508 1,1 15 23 30mm ! '
12.000 min-1 ¢ 0810 1,5 2,0 2,5 3,0 mm
i | (Einmesserfinish) |
Leistungsdaten ProFix PF 20 ProFix PF 25 ProFix F
Schaft- Bohrungs- Bohrungs- Bohrungs-
Einheit ~ Werkzeug Werkzeug Werkzeug Werkzeug
Profiltiefe max. mm 20 20 25 25
Schnittbreite min./max. mm 12-45 12-80 12-100 20-100
Nachschérfbereich mm 4 4 5 5
Schnittgeschwindigkeit max.
— Tragkdrper aus Stahl m/s 80 80 80 80
— Tragkorper aus Leichtmetall m/s = 70 70 70
Rundlaufgenauigkeit mm 0,05 0,05 0,05 0,05
Spanwinkel min./max. 15°-25° 15°-25° 15°-25° 15°-25°
Achswinkel von bis 0° 0°-20° 0°-25° 0°
Seitlicher Hinterlegungswinkel 0° 0° 0° 0°
Schrager Messereinbau - 8° 8° -

Einsatzbereiche

Fir die Bearbeitung aller gangigen Werkstoffe vom Vollholz, Platten- und

Verbundmaterialien bis zum Vollkunststoff.

In der Produktion von Leisten, M&beln, Turen, Fenstern und Treppen,

im Innenausbau und Holzbau.

Auf Maschinen wie CNC-Oberfrasen und Bearbeitungszentren, Kehlmaschinen,

Hydro-Hobelmaschinen, Doppelendprofilern.

Besonderheiten

Einzig universelles Werkzeugsystem mit nachschérfbaren Profilmessern

unter garantierter Profil- und Durchmesserkonstanz.

Reproduzierbare Profilfertigung nach Datenblatt ohne Werkzeug-Vermessung,

Musterfrasung und Maschinen-Nachjustierung.

Hohe Gesamtwirtschaftlichkeit.
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10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

Die iliberzeugende Wirtschaftlichkeit ...

I ProFix-Plus Tragkorper
ProFix-Plus
nachscharfbare Messer
ProFix-Plus Nachschérfen

I Profilmesserkopf
Einweg-Profilmesser

Das Diagramm verdeutlicht die Wirtschaftlichkeit des ProFix-Plus-Systems im Ver-
gleich zu herkdmmlichen, nicht nachscharfbaren Profilwerkzeugen. Als Eckdaten sind
fur beide Werkzeugsysteme jeweils 180 mm Durchmesser, 40 mm Schnittbreite und 4
Schneiden zugrunde gelegt.

Wahrend das herkdmmliche Profilwerkzeug 15 neue Messerbestiickungen erfordert,
kann ProFix-Plus wahrend des gleichen Zeitraumes flinfzehn Mal nachgescharft wer-
den. Erst nach dem fiinfzehnten Nachschérfen wird in der Regel die Mindeststarke
der ProFix-Plus-Schneiden erreicht, so dass erst danach auch fur ProFix-Plus ein
neuer Messersatz erforderlich wird.

Das Vergleichsbeispiel, der Praxis entnommen und wiederholt bestétigt, zeigt eine
Kostenersparnis von 30%. Im wachsenden Wettbewerb und bei zunehmendem
Kostendruck ein wirtschaftlich Gberzeugender Vorteil, der eindeutig flr ProFix-Plus
spricht.

Zeitliche Entwicklung der Werkzeugkosten

2,5

D =180 mm

SB = 40 mm

Z = 4 /

2 //
1,5 l/
// Neuer ProFix-Messersatz
o)
5 /
w 1
=
=
c —
2
8
L 05
=)
=
9]
L
g o
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Anzahl der Standwege ——»

Rustzeiteinsparung mit ProFix-Plus
durch MaBkonstanz

‘Tdmax.

dmm
Bei herkdmmlichen Profilfrdsern und ProFix-Plus Konstantwerkzeug
Messerkopfen entstehen Durchmesser- mit Memo-Funktion fir Profil und
veranderungen bei jedem Scharfen. Durchmesser!
— Unproduktive Arbeiten zum Einrichten — MaBkonstanz auf Lebenszeit
— Justieren der Achsen - Keine Werkzeugvermessung
— Frasen von Mustern — Produzieren ohne Musterteile

10



10. Profilwerkzeugsysteme

10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem M
10.2.1 ProFix-Plus

Einfluss der Profilvielfalt auf die
Werkzeugkosten

... und die Umweltfreundlichkeit

I ProFix-Plus Tragkdrper
ProFix-Plus
nachscharfbare Messer

I Profilmesserkopf
Einweg-Profilmesser

Ebenso deutlich zeigt sich die Wirtschaftlichkeit von ProFix-Plus beim Vergleich der
Kosten unter Einfluss steigender Profilvielfalt. Werden h&ufig unterschiedliche Profile
gefertigt, sind nicht nur andere Messer, sondern bei herkémmlichen Profilwerkzeugen
auch andere Tragkorper erforderlich. Das verteuert konventionelle Systeme ganz
erheblich. Schon nach der Fertigung drei verschiedener Profile und entsprechender
Werkzeugbeschaffung sprechen die beachtlichen Investitionseinsparungen sichtbar
fur ProFix-Plus.

Zum SchluB noch ein Hinweis zur Umweltfreundlichkeit: Der Verbrauch an hochwer-
tigem Schneidmaterial ist bei konventionellen, nicht nachschérfbaren Werkzeugsyste-
men rund siebenmal so hoch wie bei ProFix-Plus.

Und wenn mit jedem neuen, nicht nachscharfbaren Profilmesser auch noch ein neuer

Tragkorper benétigt wird, kommt nochmals ein ganz erheblicher Rohstoff-Mehrbedarf
an Stahl oder Leichtmetall hinzu.

D =180 mm
1.5 —— SB= 40 mm —
Z = 4

16 konventionelle Messersatze
(Z4)=3,6 kg

Werkzeugkosten in TEuro —»
o
o o —

1 ProFix-Plus-Messersatz (Z 4) = 0,54 kg

Kompromisslos wirtschaftlich!

ProFix ist kombinierbar mit dem Wechselmessersystem ProfilCut. Dadurch ergeben
sich unschlagbare Vorteile, beispielsweise in der Fensterfertigung:

Hauptprofile mit hoher Produktionsmenge oder Profilbereiche innerhalb eines Werk-
zeugs, bei denen Gestaltungsfreiheit gewiinscht ist, werden in ProFix ausgefihrt.
Untergeordnete Profile mit geringer Produktionsmenge werden in ProfilCut ausge-
fuhrt. Auf diese Weise missen keine Kompromisse bei der Wirtschaftlichkeit einge-
gangen werden.

11
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10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem

10. Profilwerkzeugsysteme
10.2.2 Anwendungsvielfalt

Anwendungshinweise

Ausnutzbare Profilflaiche am Beispiel
ProFix PF 20
PT 20

SB
HD

Je nach Bearbeitungsaufgabe und zu bearbeitendem Werkstiickstoff erfolgt die

Spanwinkel
Auswahl des Spanwinkels.
Spanwinkel 25° fiir Weichholzer.
Spanwinkel 20° fir Harthdlzer.
Spanwinkel 15° fir Plattenwerkstoffe.

Achswinkel (Spanflachenschrage)
N

HD

HD

DO

0° Achswinkel bei allen geschlossenen Profilen wie z.B. Abrundprofilen.
Profilauslauf mindestens 10°.

Mit Achswinkel oben voreilend

HD

Achswinkel oben oder unten voreilend bei allen einseitig offenen Profilen mit gerader
Flgekante und Profilauslauf mindestens 10°.

Mit Achswinkel unten voreilend

HD

12
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10.2 ProFix Konstantwerkzeugsystem
10.2.2 Anwendungsvielfalt

it

Messerlage 8° schréag,
unten schneidend

Achswinkel und Messerlage 8° schrég, bei allen Profilen ohne Profilauslauf.

Hinweis:

ProFix Messer haben keinen radialen seitlichen Freiwinkel! Bei Profilen ohne seitlichen
Profilauslauf werden deshalb die Messer schrag eingebaut. Bei geschlossenen Profilen
ohne Profilauslauf werden die Messer wechselweise oben und unten schrag montiert.

Ein Werkzeug in Z 2 hat dann Z 2+2, also 4 Messer am Werkzeugumfang.

C _
Q~
2 /‘%7 8 2 RARS 3
DO DO
Messerlage 8° schrég,
oben schneidend DO DO
2 @ 3 2 5 R 3
= 1
Minimaler Nulldurchmesser Zihnezahl| PF 20 PF 20 PF 25 ProFix S ProFix F
in AbhéngigkeitvonZ2 -Z 10 mit Schaft
Z2 56 mm 80 mm 116 mm 160 mm 100 mm
Z3 80 mm 116 mm 160 mm 100 mm
Z4 95 mm 128 mm 160 mm 125 mm
Z6 150 mm 180 mm 180 mm 170 mm
Z8 240 mm 300 mm 300 mm 210 mm
Z10 - - - 245 mm
Tabelle ist gliltig fUr einteilige Werkzeuge.
Die angegebene Z&hnezahl entspricht den am Werkzeug montierten Schneiden.
Minimaler Nulldurchmesser Bohrung PF 20 PF 25 ProFix S ProFix F
in Abhéangigkeit von der Tragkoérper- BO
bohrung 20 80 mm 116 mm 160 mm 100 mm
25 90 mm 116 mm 160 mm 105 mm
30 95 mm 116 mm 160 mm 110 mm
40 105 mm 116 mm 160 mm 116 mm
50 120 mm 128 mm 160 mm 128 mm
60 130 mm 140 mm 160 mm 140 mm

Achtung: Es ist jeweils der gréBere der aus beiden Tabellen ermittelten Durchmesser-
werte erforderlich.

13



10. Profilwerkzeugsysteme

10.3 ProFix C Konstantwerkzeugsystem M

ProFix C fiir die Konter- und Schlitz/
Zapfen-Profilierung

Erweiterung des Konstantwerkzeug-Systems ProFix speziell fur die Fensterbauer zur
Herstellung von Schlitz-Zapfen- und Konterverbindungen.

Der Trend zu Profilsplitting in modernen Fensteranlagen erfordert in hohem MaBe
absolut durchmesser- und profilkonstante Werkzeuge. Da die einzelnen Werkzeuge
unterschiedlich oft im Einsatz sind, missen diese zu verschiedenen Zeitpunkten
wiederaufbereitet werden. Auch in konventionellen Fensteranlagen mit festen Werk-
zeugsatzen ist eine konstante Schlitzbreite Garant fir eine haltbare, dauerhafte
Verbindung. Bei herkdmmlichen, nachschéarfbaren Werkzeugen verandern sich die
Durchmesser und Profilbreiten. Dadurch mussten die Maschinen umprogrammiert
werden.

Der einzige Ausweg wird oft in der Verwendung von Einwegmessern gesehen.
Ressourcen- und geldbeutelschonender ist das neue Leitz Werkzeugsystem ProFix C
zur Herstellung von Schlitz-Zapfen- und Konterverbindungen. ProFix C ist ohne maB-
liche Veranderungen nachschérfbar. Es bietet die bewédhrten Vorziige des
Konstantwerkzeuges ProFix Plus und rundet die Systemfamilie fir alle Aufgabenstel-
lungen zur Proflilierung von Holzfenstern und Haustiren ab.

ProFix C Systemvorteile

— Flugkreis- und Profilkonstanz nach dem Schérfen

— GroBe Span- und Achswinkel — ideal fiir Hirnholz

— Fur groBe Schlitztiefen optimierte Spanrdaume

— Schnittbreiten 8 bis 20 mm

— Schlitzbreiten = 10 mm ohne Vorschneider

— Variable Schlitzbreiten durch Austausch der Messer moéglich
— Messer profilierbar — Profiltiefe bis 12 mm

— Alle Messertypen in RipTec-Ausfuhrung lieferbar

— HW-Qualitaten fiir alle Holzarten

— HW-Schneiden 10-12-fach nachschérfbar

— Verbrauchte Messer nachbestlickbar

— Tragkorper in Stahl und optional in Leichtmetall lieferbar
— Hohe Drehzahlen flir groBen Teiledurchsatz

ProFix C Standardisierung

— Drei Grundtypen von Messeraufnahmen decken alle Anwendungsfalle ab
— Modulare Struktur mit standardisierten Messertypen erméglicht einen auf
Profil- und Holzfaserrichtung abgestimmten Werkzeugaufbau.

14
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10.3 ProFix C Konstantwerkzeugsystem

Mit Achswinkel und seitlichem Freiwinkel.

b 2

Mit Achswinkel auBen voreilend.

Profilmesser mit Achswinkel innen
voreilend.

iy,
-

™

rs

ProFix- und ProFix C-Messer sind in
einem Werkzeug kombinierbar.
Beispiel: Messer mit RipTec-Profil fur
verbesserte Eckverbindungen.

i
] nn| i ] 1
7242 V2 )

< ! ! T | 72+2+2 |
L I: 7242 | P F' | i
9 _ i { «\—‘l—'_' 7 Z2+2 i
A= 72+2 ’_[j;—"i =

Anwendungsbeispiel ProFix C ,,Rahmen-
Zapfen-oben“: Schneiden in RipTec-
Ausfuhrung fur eine verbesserte Fras-
qualitat im Hirnholz.

Kombination von ProFix C mit ProFix-
Messern fiir groBe Schnittbreiten im
Bristungsbereich.

Anwendungsbeispiel ProFix C ,Rahmen-
Schlitz-quer®: Schlitzbreiten von 8 bis
20 mm. Fir Schlitzbreiten = 10 mm sind
keine Vorschneider erforderlich.

15



10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.1 ProfilCut Q

Damit Sie besssr abschneiden -
das System mit der unschlagbaren
Einsatzvielfalt

Das Messerkopfsystem ProfilCut Q setzt den Standard in Sachen Schnittqualitat.
Dabei Ubertrifft es selbst bei den ausgefallensten Profilierungsanforderungen alle
Erwartungen. Ob in handwerklicher oder industrieller Herstellung von Fenstern,
Tiren oder in der Mébelfertigung — mit ProfilCut Q kommen Sie immer auf hoch-
prazise Ergebnisse. Seine vielen Einsatzmdglichkeiten und eine hohe Zuverlassigkeit
garantieren lhnen die Wirtschaftlichkeit, die fihrende Unternehmen schon tber
Jahre mit ProfilCut genieBen.

ProfilCut Q umfasst den Durchmesserbereich von 0 bis 650 mm. Das einheitliche
Spannsystem ist flir Wechsel- und Wendemesser ausgelegt.

Sein geringes Gewicht zahlt zu den besonderen Vorzligen des Systems. Da die
Werkzeugtragkdrper meist aus Leichtmetall bestehen, ist stets eine hohe Dynamik
gewahrleistet.

Die Messer werden formschlissig und in Fliehkraftrichtung positioniert. Das Anziehen
der Spannschrauben sorgt automatisch fiir eine axiale und radiale Ausrichtung und
somit flr eine spielfreie Spannung der Messer. Unterm Strich erzielt man mit dieser
technischen Innovation eine wesentlich verbesserte Oberflachenqualitdt und reduziert
Ausschuss und Nacharbeit.

Dem Profil angepasst, dienen die Spannbacken auch als Leitelemente der
Spanfiihrung. Dieser technische Vorteil bringt einen stérungsfreien und staubarmen
Spanablauf, was wiederum zu einem perfekten Finish beitragt.

Das spezielle, kreisrunde Werkzeugdesign mit abgerundeten Ecken und Kanten
reduziert die L&rmemission. Die VerschleiBteile des ProfilCut Q sind in Stahl
ausgefuhrt. Seine prazise Wuchtgute reduziert effektiv Vibrationen, schont die
Maschinenlager und flhrt zu einer besseren Oberflichenqualitat und langeren
Standwegen.
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10. Profilwerkzeugsysteme

it

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem
10.4.1 ProfilCut Q

Mehr Wirtschaftlichkeit

Geringe Produktionskosten pro laufendem Meter infolge
— hoher Standwege durch Marathon-Hochleistungsbeschichtung,
— geringem Wartungsaufwand,
— reduziertem Maschinenstillstand,
— wirtschaftlicher Schneidenaufteilung durch Verwendung
von Standard- und Profilmesser.

Mehr Qualitat

Kaum Ausschuss, wenig Nacharbeit und Oberflachen in Finishqualitat durch
— extra scharfe Schneidkanten durch Polierschliff,

— innovative Beschichtungstechnologie fiir eine hohe Qualitdtskontinuitat,

— Vermeidung von Vibrationen aufgrund hoher Wuchtgiite.

Mehr Usability Kurzere Riistzeiten und hoéchste Bedienfreundlichkeit durch
— selbsttatige Messerpositionierung ohne Einstellhilfen,
— mdgliche Messerwechsel im Satz,
— Leichtmetall-Tragkdrper fir bessere Dynamik,
— Spannschrauben staubgeschiitzt,
— perfekte Wiederholgenauigkeit nach jedem Messerwechsel,
— larmreduzierende Formensprache.

300%

250%

200%

150%

100%

50%

0%

Marathon MC Marathon TDC

Kosten / Ifm

. Standweg

Leistungs- und Kostenniveau
markttblicher, unbeschichteter Messer
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem

10.4.1 ProfilCut Q

it

Technische Merkmale

Durchmesser Schaftwerkzeug 0-400 mm
Bohrungswerkzeug 70-650 mm
Schnittbreite 8-80 mm ProfilCut Q

8-120 mm Wendeplatte

Geschlossene Profile

Z 2, ab Nulldurchmesser 60 mm
Maximale Zéhnezahl in Abhangigkeit vom Durchmesser

Fir eine besonders anspruchsvolle Tragkorper Aluminium-Leichtbauweise/Stahl

Oberflachenqualitat empfiehlt sich die Zéhnezahl Einseitige Profile:

Ausflihrung mit geteilter Schneide Z 1, bis Nulldurchmesser 40 mm

(zweiteilige Ausfiihrung statt einteiliger _ Z1/1,ab Nulldurchmesser 40 mm

Ausfilhrung — unabhéngig von der Profiltiefe PT max. 20 mm (Tragkdrper — gerade)

Schnittbreite). PT > 20 mm (Tragkérper — gekropft)
Schneidelement

(Profilmesser) mit
Hochleistungsbeschichtung

Sicherungsnut

‘ ’ Spannmittel

Profiliertes
Spannelement
mit Gummlpuffer

Tragkdrper aus Leichtmetall

Position axial
(zyl. Stift) und radial
(Messersitz)
Kerbfreie Positionierung
des Spannelements

i

Beispiel fir mégliche Wende- und
Wechselmesserkombination

Wendemesser

Integral-
Wendemesser

Wendevorschneider

Kantenmesser

Wendenutmesser

Profilmesser
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.1 ProfilCut Q

In der Anwendung auf einen Blick

Profile

— Fensterprofile

— Schlitz- und Zapfenprofile

— Innen- und AuBenprofile

— Verleimprofile

— Abplattprofile

— Post- und Softformingprofile
- uvm.

Bearbeitungsvorgédnge

Fir alle Profilierungsaufgaben in Klein-, Mittel- und GroBserienproduktion mit
einer Schnittgeschwindigkeit (v.) bis 90 m/s.

Maschinenarten

Fur alle herkdmmlichen Frasmaschinen mit Handvorschub (MAN) und mit
mechanischem Vorschub (MEC).

Werkstoffe — Weich- und Harthélzer
— Holzwerkstoffe wie Sperrholz, Faser-, Tischler- und Spanplatten
— Kunststoffe wie Duromere, Plastomere, Schichtstoffplatten
sowie Verbundstoffe und Aluminium
Beschichtung Marathon MC (Multi Coating) fur anspruchsvolle Profilieraufgaben. Marathon

TDC (Tungsten Diamond Coating) fir die Bearbeitung von Harthdlzern, abrasiven
Materialien und fir die GroBserienfertigung speziell zur Ristzeitoptimierung.

Marathon-MC-Beschichtung — Marathon-TDC-Beschichtung —
héchste Oberflachenqualitat in Spezialist fir Hartholzer und abrasive
Weichhdlzern. Materialien.
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.2 ProfilCut Q Premium

Auf Hochstleistung getrimmt -
Schnitt fiir Schnitt mehr Qualitat
und Quantitat

Mit dem ProfilCut Q Premium setzen Industriebetriebe auf einen auBergewdhnlich
starken Leistungstrager. Das neue Messerkopfsystem von Leitz ist die ultimative
Lésung fur Unternehmen, die mehr aus ihrer Produktion holen wollen. Die einmalige
Konstruktion Gberzeugt in allen Bereichen. So setzt ProfilCut Q Premium neue
MaBstébe in Performance, Kosten, Flexibilitdt, Handhabung, Gewicht und
VerschleiBschutz.

Mit einer Schnittgeschwindigkeit von bis zu 120 Metern pro Sekunde schlagt das
Premiumsystem vergleichbare Werkzeuge sowohl in ProduktionsausstoB als auch
Oberflachenqualitat. Seine signifikant beschleunigte Prozessleistung spart
Hochleistungsbetrieben Zeit und Geld.

Das Zusammenspiel technischer Innovationen ist die Basis flr einen neuen
Standard: Das aktuelle Spannsystem wurde auf h6chste Umfangsgeschwindigkeiten
ausgelegt, die Funktionsbeschichtung reduziert Reibung, Schmutzanhaftung und
Warmeentwicklung noch effektiver, und die Leichtbauweise des Tragkdrpers sorgt
fur eine bessere Dynamik.

Schnell ist auch das Austauschen von Wechsel- und Wendemessern. Das
einheitliche Spannsystem garantiert eine sichere, formschlissige Klemmung und
damit minimale Rustzeiten. Die Messer werden in Fliehkraftrichtung gespannt.

Die dem Profil angepassten Spannbacken dienen auch als Spanleitelemente. Dieser
technische Vorsprung sorgt fur einen stérungsfreien und staubarmen Spanablauf
und fuhrt konsequenterweise zum perfekten Finish. Mit der speziellen Form-
gebung des Werkzeugkdrpers wird die Larmbelastung deutlich gemindert.
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M

10.4.2 ProfilCut Q Premium

Mehr Geschwindigkeit Maximale Produktivitat durch Senkung der Bearbeitungszeit und eine signifikant
verbesserte Oberflachenqualitét infolge
— innovativem Spannsystem fiir harteste Belastungen,
— reibungs- und wérmeverringernder Funktionsbeschichtung,
— Leichtbauweise des Tragkorpers.
Mehr Usability Minimale Rustzeiten und héchste Bedienfreundlichkeit durch
— selbsttatige Messerpositionierung ohne Einstellhilfen,
— mogliche Messerwechsel im Satzzusammenbau,
— Spannschrauben im staubgeschitzten Bereich,
— perfekte Wiederholgenauigkeit nach jedem Messerwechsel,
— larmreduzierende Formensprache.
Mehr Ausdauer Langer gleichbleibende Finish-Schnittqualitat durch
— Schneiden mit Marathon-Hochleistungsbeschichtung,
— extra scharfe Schneidkanten durch Polierschiliff,
— Vermeidung von Vibrationenaufgrund hoher Wuchtgite.
300%
250%
200%
150%
100%
50%
0%
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10. Profilwerkzeugsysteme 10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.2 ProfilCut Q Premium

Mehr Gewinn auf allen Ebenen

Héhere Schnitt- Bessere Vorschuberhdéhung
geschwindigkeit Produktivitat
Fraszeitreduktion
Prozessbeispiel Fensterherstellung — FertigungsausstoB 30 Fenster pro Tag

— Durchschnittliche Fraszeit 42 % pro Fenster
— Vergleich herkémmliches Profilwerkzeugsystem mit Leitz ProfilCut Q Premium

50
40 NN 0O/ -
30
£
[}
®
20 o x B -
5% g
cDH ED
25 25
Q c € c
= 0 =
0 8% 5 £
4B__m7 — ‘O_gi

ProfilCut
Schnittg
120 m/s

Standard
Schnittge:
80 m/s

FertigungsausstoB
Fenster pro Tag
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.2 ProfilCut Q Premium

In der Anwendung auf einen Blick

Profile

— Fensterprofile

— Schlitz- und Zapfenprofile

— Innen- und AuBenprofile

— Verleimprofile

— Abplattprofile

— Post- und Softformingprofile
- uvm.

Bearbeitungsvorgéange

Fir alle Profilierungsaufgaben in Klein-, Mittel- und GroBserienproduktion.
Geeignet fir HSC-Bearbeitung (High-Speed-Cutting) mit extrem hohen
Schnittgeschwindigkeiten (v;) bis zu 120 m/s.

Maschinenarten

Fir alle herkémmlichen Frasmaschinen mit Handvorschub (MAN) und mit
mechanischem Vorschub (MEC). Speziell geeignet fir alle Hochleistungsmaschinen
in der Stationartechnik und fir Anlagen mit hohem TeileausstoB oder hoher
Werkzeugperformance.

Werkstoffe

— Weich- und Harthélzer

— Holzwerkstoffe wie Sperrholz, Faser-, Tischler- und Spanplatten

— Kunststoffe wie Duromere, Plastomere, Schichtstoffplatten
sowie Verbundstoffe und Aluminium

Beschichtung

Marathon MC (Multi Coating) fiir anspruchsvolle Profilieraufgaben. Marathon
TDC (Tungsten Diamond Coating) fir die Bearbeitung von Harthdlzern, abrasiven
Materialien und fir die GroBserienfertigung speziell zur Riistzeitoptimierung.

Marathon-MC-Beschichtung — Marathon-TDC-Beschichtung -
héchste Oberflachenqualitét in Spezialist fir Harthdlzer und abrasive
Weichholzern. Materialien.
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10. Profilwerkzeugsysteme 10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.2 ProfilCut Q Premium

Technische Merkmale Durchmesser Schaftwerkzeug 0-400 mm

Bohrungswerkzeug 70-650 mm

Schnittbreite 8-80 mm ProfilCut Q Premium

8-120 mm Wendeplatte

Geschlossene Profile | Z 2, ab Nulldurchmesser 60 mm

Maximale Zahnezahl in Abhangigkeit vom Durchmesser

Fir eine besonders anspruchsvolle Tragkorper Aluminium-Leichtbauweise / Stahl

Oberflachenqualitat empfiehlt sich die Zahnezahl Einseitige Profile:

Ausflihrung mit geteilter Schneide Z1, bis Nulldurchmesser 40 mm

(zweiteilige Ausfilhrung statt einteiliger Z1/1, ab Nulldurchmesser 40 mm

Ausfiihrung — unabhéngig von der Profiltiefe PT max. 20 mm (Tragkdrper — gerade)

Schnittbreite). PT > 20 mm (Tragkorper — gekropft)
Schneidelement

(Profilmesser) mit

Hochleistungsbeschichtung Spannmittel
Sicherungsnut

- Position axial
Profiliertes . ’
Spannelement (zyl. Stlft')\llund rad_;al
mit Gummipuffer (Messersitz)

Kerbfreie Positionierung
des Spannelements

Funktionsbeschichtung

Tragkdrper aus Leichtmetall

Beispiel fir mégliche Wende-
und Wechselmesserkombination

Wendenutmesser

Wendemesser

Profilmesser

Integral-
Wendemesser

Wendevorschneider

Kantenmesser
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.3 ProfilCut Q Diamond

ProfilCut Q Diamond -
Diamant in einer neuen Dimension

Das neue Wechselmesserkopfsystem ProfilCut Q Diamond setzt als Pionier neue
MaBstébe in der zerspanenden Bearbeitung. Die einzigartige Kombination aus
ultraleichtem Aluminium-Tragkdrper und nachscharfbaren, durchmesserkonstanten
Diamant-Schneiden garantiert maximale Produktivitédt verbunden mit deutlich héherer
Wirtschaftlichkeit.

Das perfekte Zusammenspiel technischer Innovationen beginnt bei der neuen
Diamant-Schneide aus dem hartesten Schneidstoff der Welt: einem polykristallinen
Diamant (PKD). Mit dem High-End-Werkstoff ist die Bearbeitung von abrasiven
Materialien prézise und ohne Leistungsverlust moglich. Selbst bei wiederholtem
Nachschérfen bleiben Durchmesser und Profil der Schneide unveréndert. ProfilCut Q
Diamond ist finf mal nachschérfbar und erméglicht bei vielfach erhdhter Standzeit
eine deutliche Kostenersparnis gegentber Hartmetall-Einwegsystemen.

Die Spitzen-Performance setzt sich bei der Dynamik des Tragkdrpers in Aluminium-
Leichtbauweise fort: Sein Spannsystem wurde auf héchste Umfangsgeschwindig-
keiten ausgelegt. Die Funktionsbeschichtung reduziert Reibung, Schmutzanhaftung
sowie Warmeentwicklung noch effektiver. Auch bei maximaler Schnittgeschwindigkeit
von bis zu 120 Metern pro Sekunde behalt das System durch verminderte Schwin-
gungen bzw. Vibrationen seine erstklassige Oberflachenqualitat. Die erhdhte
Geschwindigkeit ermdglicht zudem schnelleren Vorschub bei gleichbleibender Zahne-
zahl und damit héhere Produktivitat.
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem
10.4.3 ProfilCut Q Diamond

Hoéhere Geschwindigkeit

Maximale Produktivitat und verringerte Bearbeitungszeit durch:
— signifikant verbesserte Oberflachenqualitat

— innovatives Spannsystem flr harteste Belastungen

— reibungs- und warmeverringernde Funktionsbeschichtung
Leichtbauweise des Tragkdrpers

Reduktion von Vibrationen aufgrund verbesserter Wuchtglite
Schneiden aus Diamant

Hervorragende Usability

Minimale Rustzeiten und héchste Bedienfreundlichkeit durch:
- selbststandige Messerpositionierung ohne Einstellhilfen
— Messerwechsel vor Ort

(kein Einsenden des Werkzeuges fir das Nachscharfen)
— Messerwechsel im montierten Satz
perfekte Wiederholgenauigkeit nach jedem Messerwechsel
kein Setup-Aufwand nach dem Schérfen
kompatibel mit allen anderen Werkzeugsystemen
larmreduzierende Bauart

Nachhaltiger Betrieb

Besonders ressourcenschonend durch:

— wiederverwendbaren Tragkdrper
austauschbare Schneiden

Schneiden sind finf mal nachscharfbar
vielfach langere Standzeit

reduzierter Servicierungsaufwand
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.3 ProfilCut Q Diamond

Eindrucksvolle Leistung -
Spezialist fiir Hartefalle

Erhohte Standzeit*

Fraszeit-Reduktion

Kosten/Laufmeter

*im Vergleich zu herkdmmlichen Hartmetall-Werkzeugen

Anwendungsmaoglichkeiten

— Vielféltige Anwendungsmdglichkeiten im Bereich Advanced Materials
Leistenfertigung

Mébelfertigung

Alubearbeitung

FuBbodenfertigung

Diverse Profilieraufgaben

Fenster- und Turenfertigung mit abrasiven Materialen

Bearbeitungsvorgange

Fir alle Profilierungsaufgaben in Klein-, Mittel- und GroBserienproduktionen.
Geeignet fur HSC-Bearbeitungen (High-Speed-Cutting) mit extrem hohen
Schnittgeschwindigkeiten.

Maschinenarten

Fur alle herkdmmlichen Frasmaschinen mit Handvorschub (MAN) sowie
mechanischem Vorschub (MEC). Speziell geeignet fir alle Hochleistungsmaschinen
in der Stationértechnik und fiir Anlagen mit hohem TeileausstoB oder hoher
Werkzeugperformance.

Werkstoffe

— Speziell fir Anwendungen im Bereich Advanced Materials wie Aluminium,
Faserverbundwerkstoffe oder Schichtverbundwerkstoffe

— Alle Holzwerkstoffe (Weich-, Harthdlzer, Sperrholz, Faser-, Tischler-
sowie Spanplatten)

— Alle Kunststoffe (Duromere, Plastomere, Schichtstoffplatten sowie Verbundstoffe)
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10. Profilwerkzeugsysteme 10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.3 ProfilCut Q Diamond

fiinf mal nachscharfbar

Durchmesser- und profilkonstant

vielfach erhdhte Standzeit

Polykristalliner Diamant (PKD) — der harteste Schneidstoff der Welt

Technische Merkmale

Schnittgeschwindigkeit | v. = 120 m/s
Schnittbreite Max. 50 mm bis Profiltiefe 15 mm
Datamatrix Code Produktinformationen abrufbar
Diamant-Schneide funf mal nachscharfbar
Polykristalliner Diamant (PKD)
Leichtgewicht Kombinierte Leichtbauweise mit Diamant-Schneiden
Zahnezahl Einseitige Profile:
Z 1, bis Nulldurchmesser 45 mm
Z 1/1, ab Nulldurchmesser 45 mm

Spannschraube Federelement Profiliertes Schneidelement
Spannelement mit Sicherungsnut

28



10. Profilwerkzeugsysteme 10.4 ProfilCut Wechselmessersystem M
10.4.4 ProfilCut Plus

ProfilCut Plus - ProfilCut Plus ist auf die Fertigung allgemeiner wie besonderer Profile, Innen- wie
die nachscharfbare Systemergénzung AuBenprofile im Fensterbau, sowie Post- und Softforming-Profile ausgerichtet.
Eine Schérfzone von 0,3 mm erlaubt das mehrmalige Nachschérfen. Fir bestimmte
Einsétze lasst sich dadurch die Wirtschaftlichkeit im Vergleich zum Wechselmesser-
system wesentlich steigern.

Elastisch verformbare Spannelemente sichern auch bei nachgescharften Schneiden
die stets vollflachig wirkende Messerklemmung. Aus sicherheitstechnischen Griinden
kénnen nachscharfbare ProfilCut Plus Messer deshalb nicht in ProfilCut Q oder
ProfilCut Q Premium Messerkopfen verwendet werden.

ProfilCut Plus
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.5 VariForm Universal-Profilwerkzeugsystem M

Ein System - so genial einfach
wie genial vielseitig

VariForm - flexibel und multifunktional

Ob industrielle oder handwerkliche Fertigung: das VariForm-Werkzeugsystem bietet
jeder BetriebsgroBe ganz individuelle Vorteile und verhilft damit zu eindeutiger
Fertigungs- und Qualitatsiiberlegenheit. Sein Konzept ist schlicht genial: Flexibel
durch einfache Tragkorperkonstruktion, giinstig durch mehrmalige Nachscharfbarkeit,
vielseitig durch unzahlige Messerformen.

VariForm er6ffnet unbegrenzte Gestaltungsmaoglichkeiten der Profil- und Produktform.
Es verbessert dabei zugleich auch noch die Wirtschaftlichkeit der Produktion.

Werkstiickstoffe Weich- und Harthdlzer, Schichthdlzer, Span- und Faserwerkstoffe, Kunststoffe.
Maschinen — Tischfrasmaschinen,

— Kehlmaschinen,

— Kantenanleim- und Formatbearbeitungsmaschinen,

— CNC-Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren.
Anwendungen — Mobel, Leisten

— Prototypen, Einzelstiicke
— kleine und mittlere Serien
- etc.
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.5 VariForm Universal-Profilwerkzeugsystem M

Das einfache Handling

Die VariForm-Messerspannung setzt , die Fliehkraft auBer Kraft®.
Bei der integrierten 3-Punkt-Auflage werden die Messer bereits nach auBen in
Richtung der Fliehkraft zentriert und gespannt.

Das bedeutet kein Nachsetzen bei hohen Drehzahlen und damit prazises und sicheres

Arbeiten im optimalen Schnittgeschwindigkeitsbereich von 70 bis 80 m/s.

Ein weiterer Vorteil: Durch den Verzicht auf seitliche Anschldge kénnen Sie die
Blanketts ringsum profilieren.

Abweiser
Spannkeil
HW-Profilmesser
mit Spannschrauben
Spannschraube

HW-Profilmesser

Stitzplatte

Beispiel:
Profilierter Grundkdrper
MEC-Ausfiihrung

Beispiel:
Universal Grundkorper
MAN-Ausfihrung

Hinweis

Kleine Werkzeugdurchmesser oder
Profiltiefen Gber 20 mm sind mit profilier-
tem Werkzeugtragkérper ausgefiihrt.

Spannschraube
HW-Profilmesser

Profilierter
Tragkorper

Funktionsschema der Messerspannung
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.5 VariForm Universal-Profilwerkzeugsystem M

VariForm - ein Werkzeugsystem
der Extraklasse natiirlich von Leitz

Alle Vorteile auf einen Blick

— Drei- bis viermal nachschérfbar.

— Verschiedene HW-Qualitaten fir Vollholz- und Plattenwerkstoffe.

— Fir jeden Einsatzzweck der richtige Schneidstoff.

— Baukastensystem: Einsatz derselben Profilmesser in verschiedenen Tragkorpern
fur unterschiedliche Maschinen, passend auf alle gangigen Spindeldurchmesser
und Schnellwechselsysteme.

— Tragkérperausfiihrungen, abgestimmt auf die Profiltiefe fiir groBe Gestaltungs-
freiheit.

— Hochste Prazision und Sicherheit durch Dreipunkt Messerspannung.

Und dazu einmaliger Service

Mehr als 120 Leitz Service-Stationen reagieren schnell, fachkompetent und ver-
lasslich auf alle Kundenwiinsche. Anhand von Profilzeichnungen oder Holzmustern
werden alle bendtigten Sonderprofilmesser sorgfaltig produziert, qualitdtsgeprift und
kurzfristig, entsprechend den genannten Terminwiinschen bereitgestellt — wie von
Leitz gewohnt. Und da die Schablonen archiviert werden, gehen Nachschérfen und
Nachbestellungen ebenso einfach und schnell.
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.5 VariForm Universal-Profilwerkzeugsystem M

VariForm - die wichtigsten
Ausfithrungen und Daten im Uberblick

Ausfiihrungsvarianten

MAN-Vorschub
fr Tischfrasmaschinen

Profiltiefe bis 15/19 mm

!
< -

Universaltragkorper

Profiltiefe bis 20 mm

Profiltiefe bis 35 mm

Teilprofilierter Tragkorper,
U-Profil

Profilierter Tragkorper,
gekropft re./li.

Schnittbreite:

MEC-Vorschub

fur Kehlmaschinen, Kantenanleim- und
Formatbearbeitungsmaschinen
(passend fir Schnellwechselsysteme)

40/45 mm und 50/60 mm

40 mm bis 60 mm

v

Teilprofilierter Tragkorper
U-, L-, I-Profil

40 mm bis 60 mm

Profilierter Tragkdrper
gekropft re./li.

Schnittbreite:

MEC-Vorschub (CNC)
fir CNC-Oberfrasmaschinen und

40 mm: L-, I-Profil
40/60 mm: U-Profil

40 mm bis 60 mm

)

Bearbeitungszentren 8
Universaltragkorper Profilierter Tragkorper
gekropft re./li.
Schnittbreite: 40/45 mm und 50/60 mm 30 mm bis 50 mm
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10. Profilwerkzeugsysteme

10.6 PowerKnife System PKS® M

PowerKnife System PKS®
Hartmetallblankett mit Stltzplatte fir
rickenverzahnte Profilmesserkopfe
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PKS®: mehrfach nachgescharft
in Endposition

Einen groBen Bereich bei der Profilbearbeitung nimmt die Herstellung von Profilleisten
ein. Profilleisten werden beispielsweise eingesetzt im FuBbodenbereich als Sockel-
leisten, im Turenbereich als Rahmen- oder Dekorprofile sowie im Mdbelbereich als
Kranz- oder Zierprofile. Die Herstellung solcher Profilleisten erfolgt in der Regel durch
vierseitige Bearbeitung auf Durchlaufmaschinen und stellt ganz spezifische Anforde-
rungen an ein Werkzeugsystem.

— In Zulieferbetrieben miussen Profilanderungen schnell umgesetzt werden. Hierzu
muss das Werkzeugsystem vom Anwender selbst profilierbar und nachschérfbar
sein.

— Die zunehmende Verbreitung von MDF-Ummantelungsprofilen erfordert den Einsatz
von verschleiBfesten Hartmetallschneiden.

— Wenn hohe Produktionsleistungen gefordert sind, muss das Werkzeugsystem
entweder jointbar sein oder bei neuen Maschinengenerationen auch HSC-tauglich,
das heiBt fiir hohe Drehzahlen bis n = 12000 min-! geeignet sein.

— Und dariiber hinaus soll durch die Werkzeugaufbereitung nicht unnétig Personal
gebunden werden, das eigentlich fir die Leistenproduktion bendtigt wird.

Speziell fiir diese gestiegenen Anforderungen bei der Profilleistenherstellung auf
Durchlaufmaschinen hat Leitz ein sehr anwenderfreundliches und hocheffizientes
Messersystem entwickelt, das PowerKnife System oder kurz PKS®.

PKS® ist eine Weiterentwicklung des iber lange Jahre bewahrten Leitz MicroSystems
und ist kompatibel zu allen rlickenverzahnten Profilmesserkdpfen mir 60°-Verzah-
nung, ob mit Bohrung oder HSK. Das System besteht aus einem Hartmetallblankett
und einer Stitzplatte aus verglitetem Stahl. Beide Teile sind lber eine Verzahnung
formschlissig, aber I8sbar miteinander verbunden. Die Stitzplatte wird Uber ihre
Rickenverzahnung in der Verzahnung des Messerkopfes gesichert.

Dieses System bietet wesentliche Vorteile gegeniiber Verbundmessern mit ein-
gel6teter Hartmetallschneide und gegentliber andersartigen zweiteiligen Messer-
ausflihrungen:

— Zur Erzielung eines HochstmaBes an Rundlaufgenauigkeit werden die Messer im
eingebauten Zustand profiliert bzw. nachgeschérft. Dabei werden Hartmetall-
Schneide und Stahl-Stitzplatte mit der jeweils geeigneten Schleifscheibe getrennt
bearbeit. Die Stltzplatte wird nur einmal profiliert, die Hartmetall-Schneide wird
mehrmals nachgeschérft und kann dann separat ersetzt werden. Durch die
sortenreine Bearbeitung von Hartmetall und Stahl reduzieren sich der Schleif-
scheibenverbrauch, die Bearbeitungszeit und die Werkzeugkosten.

— Die Nachscharfzone des Hartmetallmessers betragt 10,8 mm, was im Schnitt etwa
40 Standwege bedeutet.

— Der Nachstellbereich flir das Messersystem ist konstruktiv vorgegeben. Es ist nicht
maoglich, das Messer zu weit aus dem Werkzeug herauszustellen. Somit ist ein
sicherer Betrieb des Systems in allen Einstellungen gewahrleistet.

— Der Formschluss zwischen Hartmetallmesser und Stiitzplatte Giber nur eine Rippe
garantiert eine flachige Anlage zwischen beiden Teilen und ermdglicht ein Hochst-
maB an Positioniergenauigkeit, da die eine Rippe prinzipbedingt keine Teilungs-
fehler aufweist.

— Die vergleichsweise groBe Schrittweite bei der Verstellung des Hartmetallmessers
von 1,8 mm ermdglicht sechs bis acht Nachschérfungen in einer Einbauposition.
Bezogen auf den Gesamtstandweg eines Messers bedeutet das einen geringen
Montageaufwand zum Nachsetzen der Messer.

— Die zweiteilige Ausflihrung ermdglicht gegeniiber geléteten Hartmetallmessern
die Verwendung von verschleifesteren Hartmetallqualitaten. Das flhrt zu deutlich
langeren Standwegen.

— Als Hartmetalle werden ausschlieBlich Feinstkornqualitaten eingesetzt. Die Span-
flachen haben einen Spiegelschliff. Beides zusammen ermdglicht extrem scharf
geschliffene Schneidkanten fir ein perfektes Oberflachenfinish.
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10.6 PowerKnife System PKS® M

=y

Werkzeugbeispiel fur den Einsatz
von PKS®: Mehrfachprofilierung von
MDF-Leisten

Das PowerKnife System PKS® gibt es als

— unprofilierte Blanketts in den H6hen 50, 60 und 70 mm zum Einschleifen von
Profilen bis zu einer Profiltiefe von 33 mm

— ausgeschliffene Messer in der Héhe 40 mm zum Hobeln bzw. Flgen.
Diese Messerhohe ist abgestimmt auf die zum Jointen in der Maschine vor-
gesehenen Werkzeugdurchmesser

Als Hartmetalle werden ausschlieBlich Feinstkornqualitaten eingesetzt:
— HW-30F fiir Massivholz, vorzugsweise Hartholz
— HW-10F fiir Holzwerkstoffe wie beispielsweise MDF, WPC

Die Messer sind in der Maschine jointbar. Bei Verwendung mit HSK-Werkzeugen hat
sich gezeigt, dass die eingeschliffene Genauigkeit so hoch ist, dass ein Z2-Werkzeug
bei einer Drehzahl von 12000 min-' beispielsweise in MDF, bei einer Vorschub-
geschwindigkeit von 50 m/min auch ohne Jointen Finish-Qualitét erreicht. Durch
paralleles Profilieren mehrer Leisten mit anschlieBendem Auftrennen lasst sich die
Produktivitit nochmals erhdhen. Dafiir gibt es die PKS®-Blanketts in Schnittbreiten
bis zu 310 mm.

Auch wenn das Profilieren durch den Anwender bei sogenannten ,,Schnellschiissen”
manchmal notwendig ist, hat es Vorteile, fir die Aufbereitung der Werkzeuge die
Kompetenz und Ausstattung eines Spezialisten zu nutzen. Leitz bietet hier mit seinen
Nachschérf-Zentren an vielen Orten der Welt exklusiven Service an. Die Werkzeuge
werden montiert, eingeschliffen und vermessen. Mit dem Anwender werden die profil-
spezifischen Messpunkte definiert und die Messdaten auf der Werkzeugbegleitkarte
dokumentiert. Das Werkzeug gelangt in einem wieder verwendbaren Transportbehalt-
nis einsatzbereit direkt an die Maschine. Das Maschinenpersonal kann sich somit
wesentlich effizienter seiner Kernaufgabe der Produktion von Leisten widmen. Erwei-
tert wird dieses Servicepaket noch durch Einbindung der CAD-Profildaten des
Anwenders in die Schleifprogramme des Service-Zentrums und eine Telefon-Hotline
flr besonders dringende Falle.
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Notizen

36







D) 00 B HAWD Z}1e7 @ U} eyaqoA Bunjyoimiusialis | Usyosiuyos} Jep ebnz wi usbunispuy /10z/0+

VI/Zas

www.leitz.org



